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ค าน า 

 คู่มือเล่มนี้จัดท าข้ึนโดยมีวัตถุประสงค์ ใช้เป็นคู่มือประกอบการปฏิบัติงานและเป็นเอกสาร
ประกอบการเรียนรู้การผลิตชิ้นงานสื่อการเรียนการสอนหรือชิ้นงานอ่ืนๆทางทันตกรรมด้วยเครื่อง 3D Print 
 คู่มือปฏิบัติงานเล่มนี้ได้จัดท าขึ้นเพ่ือใช้เป็นแนวทางในการด าเนินงานของช่างทันตกรรม โดยเน้นถึง
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และวิธีการเตรียมงานในด้านต่างๆ อาทิเช่น ในส่วนของการเตรียมแล็บรายวิชา
นักศึกษาก่อนปริญญา การจัดเตรียมเครื่องมืออุปกรณ์ท างานแล็บของวิชาต่างๆ   ก ารปฏิบัติงานในส่วนของ
การจัดการสอบเตรียมฟันเพื่อท าครอบฟันหลังของ ศปท . การเตรียมสื่อการเรียนภาคปฏิบัติโดยใช้เครื่อง  3D 
Print Asigaและการปฏิบัติงานในส่วนของโครงการ Digital Dentistry 
 ผู้จัดท าหวังว่าคู่มือการปฏิ บัติงานเล่มนี้ จะช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้ อง เป็นไปในแนวทาง
เดียวกันอย่างมีประสิทธิภาพตามมาตรฐานที่ทางคณะทันตแพทยศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ก าหนด 
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คู่มือการปฏิบัติงาน 

1.ความเป็นมาและความส าคัญ 

 คณะทันตแพทยศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ ได้จัดการเรียนการสอนในระดับปริญญาตรีตั้งแต่ปี
พ.ศ. 2539 และได้เริ่มเปิดการเรียนการสอนในระดับปริญญาโท สาขาทันตกรรมรากเทียมและทันตกรรม
ผู้สูงอายุตั้งแต่ปี พ .ศ. 2557 และในปี พ .ศ. 2561 ได้จัดท าหลักสูตรปริญญาโทโดยควบรวมสาขา ทันตกรรม
รากเทียมและทันตกรรมผู้สูงอายุ ให้มาอยู่ในหลักสูตรเดียวกันคือหลักสูตรวิทยาศาสตร์มหาบัณฑิต สาขาวิชา
ทันตแพทยศาสตร์ มีจัดการเรียนการในวิชาเอก จ านวน 8 สาขาวิชาเอกได้แก่ 1.ศัลยศาสตร์ช่องปากและแม็ก
ซิลโลเฟเชียล 2. ทันตกรรมประดิษฐ์ 3. ทันตกรรมบูรณะและทันตกร รมเพ่ือความสวยงาม  4. ทันตกรรม
ส าหรับเด็ก 5. ทันตกรรมผู้สูงอายุ 6. วิทยาเอนโดดอนท์ 7. ทันตกรรมจัดฟัน 8. ทันตกรรมรากเทียม   

การปฎิบัติงานในต าแหน่งช่างทันตกรรม เป็นต าแหน่งหนึ่ง ที่มีความส าคัญในการสนับสนุนการเรียน
การสอนในระดับปริญญาตรีและระดับปริญญาโท เพื่อเตรี ยมวัสดุ อุปกรณ์ ให้นักศึกษาในการผึกปฎิบัติการท า
โมเดลซึ่ฟันและการท าฟันปลอม รวมทั้งผลิตชิ้นงานซึ่ฟันให้นักศึกษาได้ฝึกปฎิบัติการในคลินิกทันตกรรม 
เพ่ือให้การปฎิบัติงานในต าแหน่งช่างทันตกรรมมีประสิทธิภาพ เป็นไปตามวัตถุประสงค์ในการจัดการเรียนการ
สอนในห้องปฎิบัติการการท าท าฟันปลอม รวมทั้งการดูแลรักษาเครื่องมือในการผลิตฟันปลอมได้อย่างถูกต้อง  

ผู้จัดท าจึงได้จัดท าคู่มือผู้ปฏิบัติงาน ช่างทันตกรรม นี้ขึ้น  โดยได้สรุป วิธีการปฎิบัติงาน ข้อควรระวัง 
และสิ่งที่ควรค านึงถึงในการปฎิบัติงาน ข้อก าหนดอื่นๆ รวมทั้งรวบรวมระเบียบต่างๆ ที่เก่ียวข้อง เพื่อสะดวก
ในการน าไปใช้งาน ทั้งนี้ หวังว่าคู่มือเล่มนี้ จะเป็นประโยชน์แก่ผู้สนใจและผู้ที่เก่ียวข้องต่อไป 

2.วัตถุประสงค์ 

 2.1 เพ่ือใช้เป็นแนวทางในการปฏิบัติงานของช่างทันตกรรม 
 2.2 เพ่ือให้ทราบถึงล าดับขั้นตอนในการท างาน และภาระงานที่รับผิดชอบ  
 2.3 เพ่ือให้การปฏิบัติงานเป็นไปอย่างถูกต้องและมีประสิทธิภาพ 

3.ประโยชน์ 

 3.1 ผู้ปฏิบัติงานได้คู่มือเป็นแนวทางในการท างาน 
 3.2 ผู้ที่มาแทนงานสามารถปฏิบัติงานให้ลุล่วงและถูกต้องตามแผน 
 3.3 ผู้ที่สนใจหรือต้องการใช้เครื่องมือ –  อุปกรณ์สามารถอ่านท าความเข้าใจและใช้งานรวมไปถึงการ
ดูแลรักษาเครื่องมือ – อุปกรณ์ได้อย่างถูกต้อง 
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4. ขอบเขต 

 คู่มือนี้ส าหรับผู้ปฏิบัติงานช่างทันตกรรมหรือผู้ได้รับมอบหมาย เพ่ือใช้ในการ ปฏิบัติงานในส่วนของ
การเตรียมห้องปฎิบัติการรายวิชาของนักศึกษาปริญญาตรีและการผลิตชิ้นงาน Digital ทั้งในการเรียนการสอน
และชิ้นงานของคนไข้ โดยการใช้เครื่องขึ้นรูปแบบจ าลอง 3 มิติทางทันตกรรม ยี่ห้อ Asigaรุ่น MAX UV 3D 
Printer ซึ่งควบคุมเครื่องด้วยโปรแกรม Asiga composer softwere version1.3.4 และการใช้เครื่อง 
Otoflash G171 Curing Light (with Nitrogen Hook-up & Regulator) 

5. ค าจ ากัดความในคู่มือเล่มนี้ 

สื่อการเรียน  หมายถึง ชิ้นซี่ฟันเรซิ่น ที่ขึ้นรูปด้วยกระบวนการ 3D Print 
เครื่อง 3D Printer หมายถึง เครื่องขึ้นรูปแบบจ าลอง 3 มิติ ยี่ห้อ Asiga 
นักศึกษา หมายถึงนักศึกษาทุกระดับชั้นปริญญา สังกัดคณะทันตแพทยศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
ห้องปฎิบัติการ  หมายถึงห้องปฎิบัติการ การท าฟันปลอมของคลินิกนักศึกษา 
คลินิกทันตกรรม หมายถึงคลินิกทันตกรรมนักศึกษาปริญญาตรีและคลินิกหลังปริญญา สังกัดคณะ

ทันตแพทยศาตร์มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์  
ช่างผู้ปฎิบัติงาน หมายถึง บุคคลภายนอกที่เป็นผู้รับงาน การออกแบบซึ่ฟันจากคณะเพ่ือ น าไปผลิต

โดยการใช้ โปรแกรมออกแบบและผลิตชิ้นงาน  น ามาส่งมอบให้คณะเพ่ือใช้ในการ
เรียนการสอน 

ช่างทันตกรรม  หมายถึง ผู้ปฎิบัติงานในต าแหน่งช่างทันตกรรมสังกัดคณะทันตแพทยศาสตร์ 
   มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์  
ศปท.   หมายถึง ศูนย์ประเมินและรับรองความรู้ความสามารถในการประกอบ  
  วิชาชีพทันตกรรม 

6.หน้าที่และความรับผิดชอบ 

 สามารถจัดเตรียมอุปกรณ์/ชิ้นงานที่ใช้ส าหรับการเรียนการสอนในรายวิชาห้องปฏิบัติการ 
แนะน าวิธีการใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมือในห้องปฏิบัติการช่างทันตกรรมให้แก่นักศึกษา ดูแลอุปกรณ์ให้อยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งานตามมาตรฐาน  จัดการด้านวัสดุที่ใช้ในห้องปฏิบัติการทันตกรรมได้อย่างถูกต้อง ภายใต้
ค าแนะน า 
 ออกแบบ ประดิษฐ์ ซ่อมแซมอุปกรณ์ เครื่องมือตามหลักวิชา การตามความเหมาะสมของผู้ใช้บริการ 
เพ่ือน าไปบ าบัดรักษา ฟื้นฟูสภาพในช่องปากและใบหน้าประสานงานการท างานร่วมกับทันตแพทย์และ
ผู้เกี่ยวข้อง ให้ค าแนะน าแก่ผู้ใช้บริการในการดูแลรักษาอุปกรณ์เสริมในช่องปาก 
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7.โครงสร้างการปฏิบัติงาน 
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8.ลักษณะงานที่ปฏิบัติ 

การเตรียมห้องปฎิบัติการท าฟันปลอม ในรายวิชาของนักศึกษาปริญญาตรีได้ด าเนินการดังนี้ 

1. การเตรียมเครื่องมือ- อุปกรณ์   ตรวจสอบจ านวนเครื่องมืออุปกรณ์ ส าหรับเรียนวิชาฝึกปฏิบัติการของ

นักศึกษาทันตแพทย์ชั้นปีที่ 2 ถึงชั้นปีที่6ให้มีจ านวนเพียงพอ กับจ านวนนักศึกษาท่ีลงฝึกปฎิบัติและ อยู่ใน

สภาพพร้อมใช้งาน   

2. การเตรียมสื่อการเรียนภาคปฏิบัติ รับรูปแบบซึ่ฟันจากอาจารย์ผุ้ประสานงาน เพ่ือน ามาผลิต ผลิตซี่ฟัน

ส าหรับฝึกปฏิบัติตามที่อาจารย์ผู้ประสานงานรายวิชาที่ได้มอบหมายให้  โดยการใช้โปรแกรมและเครื่อง

3D printer 

3. ตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์   เมื่อจบบล็อกรายวิชา เรียกคืนอุปกรณ์ที่ให้ยืมเรียนในรายวิชานั้นๆ 

ตรวจสอบว่าอุปกรณ์อยู่ในสภาพสะอาด สมบูรณ์พร้อมใช้งาน ส าหรับนักศึกษาชั้นปืที่ 6 เมื่อหมดเวลา

ปฏิบัติงานในคลินิก ประสานงานกับ นักศึกษาเรียกคืนอุปกรณ์ โดยอุปกรณ์ต้องถูกต้องและมีลักษณะตรง

ตามกับรายการที่เขียนยืมไว้ในแฟูมบันทึกการยืมอุปกรณ์ของนักศึกษา  หากสูญหาย เจ้าหน้าที่ด าเนินการ

แจ้งยี่ห้อ/บริษัท เพื่อให้นักศึกษาติดต่อบริษัทซื้อคืน โดยเจ้าหน้าที่จะไม่รับเงิน  จะรับเพียงอุปกรณ์ท่ีซื้อ

คืนถูกต้องแล้วเท่านั้น 

4. การเสนอซื้อและ จัดเก็บวัสดุ งานแล็บคลินิกทันตกรรม ในส่วนของคลินิกทันตรรมนักศึกษาปริญญาตรี 

เมื่อถึงรอบสั่งซื้อวัสดุ ทุกเดือนเมษายนและเดือนตุลาคม สรุปข้อมูลปริมาณการใช้วัสดุให้อาจารย์

ผู้รับผิดชอบของสาขาคลินิกทันตกรรมประดิษฐ์ ปรึกษาจ านวนเสนอซื้อ จากนั้นขอใบเสนอราคาจาก

บริษัทผู้ขายและท าเอกสารเสนอซ้ือพร้อมแนบไฟ ล์ส่งให้คุณอัญชลีด าเนินการเสนอซื้อ เมื่อวัสดุมาส่งท า

การเบิกกับคุณอัญชลี และทุกสิ้นเดือนเก็บข้อมูลปริมาณวัสดุที่เบิกจ่ายให้นักศึกษาใช้ท างานลงใน Google 

sheet ของงานคลินิก  

5. การจัดการสอบเตรียมฟันเพื่อท าครอบฟันหลังของ ศปท. นักศึกษาทันตแพทยช์ั้นปีที่5 – 6  

จะมีการสอบปฏิบัติการเตรียมฟันเพื่อท าครอบฟันหลัง ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของการสอบขอขึ้นทะเบียนและรับ

ใบอนุญาตเป็นผู้ประกอบวิชาชีพทันตกรรมโดยบทบาทของช่างทันตกรรมจะท าหน้าที่รับลงทะเบียน

นักศึกษา ตรวจสอบหลักฐานการช าระเงิน จัดท าใบรายชื่อผู้เข้าสอบ จัดเตรียมโมเดลส าหรับการสอบ รวม

ไปถึงการสรุปผลการตรวจประเมินผลของอาจารย์เพ่ือจัดท าประกาศแจ้งผลสอบแก่นักศึกษาชั้นปีนั้นๆ 
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ปิดบล็อก เรียกคืนและ
ตรวจสอบอุปกรณ์ 

9.แผนผังการปฏิบัติงาน ในส่วนของการเตรียมการฝึกปฎิบัติการรายวิชานักศึกษาก่อนปริญญา 

 

  เริ่มต้น 

เตรียมเครื่องมือ 

และอุปกรณ์แล็บ 
 

เตรียมสื่อการเรียนภาคปฏิบัติ 

แจกโมเดล/วัสดุ/อุปกรณ์ให้นักศึกษาเรียน 

นักศึกษาติดต่อผู้ขายเพื่อซื้อ 
และน าอุปกรณ์มาคืน 

ช ารุด ไม่ช ารุด 

สิ้นสุด 

จัดเก็บวัสดุและอุปกรณ์ 
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10.ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ล าดับ ผังกระบวนการ รายละเอียด 
ผู้รับ 

ผิดชอบ 

ระยะ 

เวลา 
เอกสารอ้างอิง 

1 เตรียมเครื่องมือและ
อุปกรณ์แล็บ 
 
 

-จัดเตรียมเครื่องมือที่ใช้เรียนแล็บ
ในรายวิชา ให้ครบจ านวน
นักศึกษา และอยู่ในสภาพพร้อม
ใช้งานได้แก่ วิชาDental 
Anatomy 
วิชาHead face and oral pain 
วิชาฟันเทียมทั้งปาก 
วิชาฟันเทียมถอดได้ 
วิชาฟันเทียมติดแน่น 

วิชาBasic orthodontic 

ช่างทันต- 

กรรม 

ช่วงเวลา
ก่อนเปิด
บล็อก 1 
เดือน 

 

2 เตรียมสื่อการเรียน
ภาคปฏิบัติ 

-ติดตามวัสดุน้ ายาเรซิ่นส าหรับขึ้น
รูปซี่ฟันด้วยเครื่อง 3D Print  
เพ่ือน ามาผลิตสื่อการเรียนแล็บ 
-ผลิตซี่ฟันแบบต่างๆเพ่ือฝึกกรอ 
ในแต่ละวิชาตามจ านวนที่
อาจารย์ระบุ 

ช่างทันต- 

กรรม 

2 เดือน 
ก่อนเปิด
บล็อก
วิชา 

 

3 แจกโมเดล/วัสดุ/
อุปกรณ์ให้นักศึกษาเรียน 
 

-แจกโมเดลที่นักศึกษาต้องใช้
เรียนในวิชา 

-แจกอุปกรณ์ เช็คความถูกต้อง
และความสมบูรณ์อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งาน 

-แจกวัสดุขณะเรียน 

ช่างทันต- 

กรรม 

ก่อนเริ่ม
เรียน
ประมาณ
1ชั่วโมง 
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ล าดับ ผังกระบวนการ รายละเอียด 
ผู้รับ 

ผิดชอบ 

ระยะ 

เวลา 
เอกสารอ้างอิง 

4 ปิดบล็อก เรียกคืนและ
ตรวจสอบอุปกรณ์ 
 

-เรียกคืนโมเดล อุปกรณ์ที่ให้ยืม
ขณะเรียน ตรวจสอบว่าอยู่ใน
สภาพช ารุดหรือไม่ หากช ารุด
หรือสูญหาย นักศึกษาเป็นผู้
ติดต่อซื้อและน ามาคืน 

ช่างทันต- 

กรรม 
หลังจาก
เรียน
เสร็จ
ภายใน 1 
สัปดาห์ 

 

5 เสนอซื้อและจัดเก็บวัสดุ
งานแล็บของคลินิก 
 

-เมื่อถึงรอบสั่งซื้อวัสดุ ทุกเดือน
เมษายนและเดือนตุลาคม สรุป
ข้อมูลปริมาณการใช้วัสดุให้
อาจารย์ผู้รับผิดชอบของสาขา
คลินิกทันตกรรมประดิษฐ์ ปรึกษา
จ านวนเสนอซ้ือ  
-ขอใบเสนอราคาจากบริษัทผู้ขาย
และท าเอกสารเสนอซ้ือพร้อม
แนบไฟล์ส่งให้คุณอัญชลี
ด าเนินการเสนอซื้อ   
-ทุกสิ้นเดือนเก็บข้อมูลปริมาณ
วัสดุที่เบิกจ่ายให้นักศึกษาใช้
ท างานลงใน Google sheet ของ
งานคลินิก  
 

ช่างทันต- 

กรรม 
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11.การจัดเตรียมเครื่องมืออุปกรณ์ท างานในห้องปฎิบัติการ 

11.1 รายวิชา Dental Anatomy ของนักศึกษาชั้นปี 2  

 

 

 

 

 

 แจกให้นักศึกษารายบุคคล โดยชุดเครื่องมือแต่งข้ึผึ้งประกอบไปด้วย 

 1. Spatula No.7 

 2. Roach wax carver 

 3. set PKT เบอร1์ – เบอร5์ 

 4. ตะเกียงแอลกอฮอล์ 

* * และเนื่องจากตารางเริ่มเรียนแล็บปฏิบัติการวิชาต่อไป ค่อนข้างทิ้งระยะเวลาห่างกันหลายเดือน จึงมีการ

เรียกคืนอุปกรณ์ข้างต้นทั้งหมดหลังจากเรียนจบบล็อก Dental Anatomy เพ่ือปูองกันนักศึกษาท าเครื่องมือ

สูญหาย โดยให้นักศึกษาใส่ถุงซิป ระบุชื่อ- นามสกุล  เลขทะเบียนนักศึกษาที่หน้าถุง เก็บรวมไว้ที่ห้องแล็บ

เจ้าหน้าที ่

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 
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11.2 รายวิชา Head face and oral painของนักศึกษาชั้นปี 3 

 

 

 

 

 

 

 

 แจกเพ่ิมเติมรายบุคคลจากชุดเครื่องมือแต่งข้ีผึ้ง ประกอบไปด้วย 

 1. Rubber bowl 

 2.Alginate Spatula 

 3. Wax knife 

 4. Alcohol torch 

 5. Articulator รุ่น Spacy 

* * หลังเรียนจบบล็อก เรียกเก็บ 4) Alcohol torch และ 5) Articulator รุ่น Spacy คืน 

  

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 
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11.3 รายวิชา CD , RPD , FPDของนักศึกษาชั้นปี 3 

 

 

 

 

 

 

เครื่อง Surveyor , Table และอุปกรณ์ Survey kit จ านวน 6 ชิ้น 
โดยจะแจกเป็นกลุ่ม (เรียกเก็บอุปกรณ์คืนเมื่อจบบล็อกวิชา) 

 
    

 

 

 

 

 

 แจกเพ่ิมเติมรายบุคคล(เรียกคืนตอนจบคลินิกปี6)ประกอบไปด้วย 

 1. เครื่องกรอไมโครมอเตอร์ พร้อม Lab Handpieceและ Foot switch 

 2. Occlusal plate 

 3. Hot plate 

 

1 2 

 

3 
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 แจกให้ยืมรายบุคคล (เรียกเก็บอุปกรณ์คืนเมื่อจบบล็อกวิชา) ประกอบด้วย 

 1. Articulator HANAU รุ่น H2 1 เครื่อง  

 2. Plastic mounting plate 2 ชิ้น 

 3. Metal mounting ring 2 ชิ้น 

 4. Set คีมดัดลวด 4 ตัว ได้แก่ คีมWire cutter, คีม7765 , คีม7782 , คีม7789 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 4 
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11.4 รายวิชา Basic Orthodonticของนักศึกษาชั้นปี 4 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 แจกให้ยืมรายบุคคล (เรียกเก็บอุปกรณ์คืนเมื่อจบบล็อกวิชา) ประกอบด้วย 
 1. ชุดเครื่องเขียนเรขาคณิต มี 9 ชิ้น 
 -  วงเวียนปลายแหลม 1ด้านและมีช่องส าหรับใส่ดินสอ 
 -  วงเวียนปลายแหลม 2ด้าน 
 -  ดินสอไม้ 
 -  ยางลบ 
 -  กบเหลาดินสอ 
 -  ไม้บรรทัดยาว 15 ซม. 
 -  ไม้บรรทัดชนิดครึ่งวงกลม 
 -  ไม้บรรทัดชนิดสามเหลี่ยม 45° 
 -  ไม้บรรทัดชนิดสามเหลี่ยม60° 
 2. Set คีมดัดลวด 5 ตัว ได้แก่ คีมWire cutter, คีม7608 ,คีม7618 , คีม7765, คีม7789 
 และ ดินสอส าหรับเขียนลวด 1 แท่ง 
* * หลังเรียนจบบล็อก เรียกเก็บอุปกรณ์ทั้งหมดคืน 
  

1 

2 
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12.แผนผังการปฏิบัติงานในส่วนของการจัดการสอบเตรียมฟันเพื่อท าครอบฟันหลังของ ศปท. 

  
เริ่มต้น 

เมื่อหมดเวลาลงทะเบียน 

ดึงข้อมูลการลงทะเบียนและตรวจสอบ
หลักฐานการช าระเงินค่าสอบ 

 

เปิดรับลงทะเบียนผ่าน google form แจ้ง

นักศึกษาเรื่องรายละเอียด วันเวลาการสอบ 

แจ้งให้มีการช าระเงินค่าสอบ 

ประสานงานกับอาจารย์ชวาล 
เรื่องวัน/เวลา จัดการสอบ 

 

3 สัปดาห ์

หลังจากเจ้าหน้าที่จัดท ารายชื่อผู้เข้าสอบ 
จะแจ้งนักศึกษาให้มาเตรียมโมเดลส าหรับ
สอบของตนเอง และเก็บไว้ที่ห้องแล็บ เพ่ือ

รอแจกในวันสอบ 
 

1 สัปดาห ์

2 สัปดาห ์



14 
 

 

  

รวบรวมผลสอบจากอาจารย์กรรมการจัดท า
ไฟล์ข้อมูลแจ้งผลการสอบ ส่งให้อาจารย์
ตรวจทานอีกครั้งก่อนแจ้งให้นักศึกษา 

 

เมื่อถึงวันจัดสอบ แจกโมเดลตามรายชื่อผู้
เข้าสอบ เมื่อสอบเสร็จรออาจารย์ที่เป็น

กรรมการ มาตรวจโมเดลสอบ 
 

สิ้นสุด 
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13.การเตรียมสื่อการเรียนภาคปฏิบัติโดยใช้เครื่อง 3D Print Asiga 

การเตรียมเครื่อง Print 

1) เปิด main switch  ปุุมสีด าด้านหลังเครื่อง และเปิด switch ด้านบน ปรากฏไฟสีเขียว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) เตรียมถาดน้ ายาเรซิ่น โดยตรวจสอบด้านในถาดว่ามีเศษฝุุน /สิ่งแปลกปลอม หรือไม่ หากมีให้ใช้ทิชชู่

เช็ดออกให้สะอาด 
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3) น าถาดใส่ในเครื่อง print ให้ก้นถาดแนบกับกระจกของเครื่อง และใช้มือดึงตัวล็อคท้ังสองข้าง โดย

ให้น็อตท่ีท าหน้าที่ล็อคถาด ค้ าในต าแหน่งขอบถาด ทั้ง4 ตัว  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 
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4) น าน้ ายาเรซิ่นที่ต้องการใช้ขึ้นรูปชิ้นงาน ปิดฝาขวดให้แน่น และท าการเขย่าโดยพลิกขวดกลับไปมา

ประมาณ 1 นาท ี

 

 

5) เทน้ ายาลงในถาดรองรับ (ในถาดจะมีขีดบอก Resin level) 
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6) สวม build ให้ตรงต าแหน่ง ไขล็อคให้แน่น  จากนั้นปิด hood กันแสงลง 

 

7) เชื่อมต่อ wifiระหว่างคอมพิวเตอร์และเครื่อง print ที่ชื่อ FREEFORM–C1D34F 
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การวางชิ้นงานในโปรแกรม Asiga Composer 

1) เปิดโปรแกรม Asiga Composer 

 

 

 

 

2) เลือกหัวข้อ NEW ในกรณีที่เราเคยท าชิ้นงานนี้ครั้งแรก 

 

 

 

 

 

 

3) หน้าจอจะปรากฏหน้าต่างให้เลือก Material > เลือกชื่อยี่ห้อน้ ายาที่จะใช้ผลิตชิ้นงาน >กด OK  
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4) จอแสดงภาพเป็นรูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผ้าแบบ 3มิติ  ซึ่งเป็นการจ าลองหน้าตาของแท่น print  โดย

ต่อไปนี้จะเรียกว่า build 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5) เลือกหัวข้อ Add parts > Select files 
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6) เปิดหา file ที่ต้องการผลิตงาน (โดย file ต้องมีนามสกุล .STL)> open 
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7) ปรากฏหน้าต่างแสดงรูปชิ้นงานในกรอบสี่เหลี่ยม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8) โดยเราสามารถควบคุมเม้าส์ ดังนี้ 

- คลิกซ้ายค้าง ที่ชิ้นงาน กดค้างไว้ ขึ้นสัญลักษณ์มือสีฟูา เพื่อขยับต าแหน่งของชิ้นงานไปบริเวณ

ต่างๆในพ้ืนที่ของ build 
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- คลิกขวาค้าง ที่ชิ้นงาน กดค้างไว้ ขึ้นสัญลักษณ์ลูกศร       สีฟูา เพื่อหมุนชิ้นงาน ตามแกนของ

มุมมอง 

 

 

 

 

 

 

 

- คลิกซ้ายค้าง ที่พ้ืนที่เปล่า ขึ้นสัญลักษณ์มือสีขาว เพื่อย้ายต าแหน่งbuild ในจอภาพ 
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- คลิกขวาค้าง ที่พื้นท่ีเปล่า ขึ้นสัญลักษณ์ลูกศร         สีขาว เพ่ือหมุนมุมมองของbuild ในจอภาพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9) เมื่อปรับมุมของชิ้นงานตามท่ีต้องการเสร็จแล้ว ไปที่แถบเมนู Generate Support ซึ่งเป็นการสร้างขา

เล็กๆส าหรับขึ้นรูปชิ้นงาน หรือเรียกว่า ขา sprue 
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10) เมื่อคลิกเข้าไป จะปรากฏหน้าต่าง ข้อมูล ,ความสูง ,ลักษณะของ sprue ซึ่งเป็นค่าเริ่มต้นไม่

จ าเป็นต้องปรับแก้  สามารถกด Apply เพ่ือให้โปรแกรม generate ให้เอง 

โดยสามารถปรับแต่งจ านวน , ต าแหน่งของ sprue ได้ดังนี ้

- คลิกปุุม Add และกดเพ่ิม sprue ในต าแหน่งที่เราต้องการเพิ่มที่ชิ้นงาน 

- คลิกปุุม Remove และกดลบ sprue ในต าแหน่งที่เราต้องการลบที่ชิ้นงาน 

เมื่อปรับแต่งเสร็จแล้ว กด close 
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11) ในกรณีที่เราต้องการวางชิ้นงานเดิม มากกว่า 1 ชิ้น ให้คลิกขวาที่ชิ้นงานเลือกหัวข้อ clone  

 

 

 

 

 

 

 

12) หลังจากปรับแต่งเรียบร้อยแล้ว  ไปที่แถบเมนู เลือกหัวข้อ Build 
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13) จอแสดงภาพปรากฏหน้าต่าง  Build wizard เพ่ือแสดงข้อมูลของเครื่อง print , น้ ายาเรซิ่นและแจ้ง

เวลา Estimated build time (เวลารวมคร่าวๆในการใช้ขึ้นรูปชิ้นงานจนเสร็จ) กด Next 
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14) ปรากฏหน้าต่าง Parameters กด Next 
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15) ปรากฏหน้าต่าง Advanced parameters กด Next 
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16) ปรากฏหน้าต่าง Summary ให้สร้างชื่อของชิ้นงานที่จะผลิตในช่อง Build name จากนั้นกด Send 

build 
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17) โปรแกรมจะประมวลผล จ านวน layer ของชิ้นงาน 
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18) เมื่อประมวลผลเสร็จแล้ว ปรากฏหน้าต่าง Build Upload กด View Slices เพ่ือแสดงการขึ้นรูป 

 

 

 

 

 

 

 

 

19) ที่หน้าจอของเครื่อง Print เลือกหัวข้อ Print 

- หัวข้อ Next Build เป็นคิวงานที่เราพ่ึงส่งมาล่าสุด 

- หัวข้อ Repeat Build เป็นคิวงานที่เราพ่ึง print ไปใน 24 ชั่วโมง 

- หัวข้อ Select Build เป็นคิวงานรวมทั้งหมดใน 24 ชั่วโมง 
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20) ตรวจสอบชื่อ Build name ที่เราต้องการผลิต กดเลือกท่ีชื่องาน 

 

 

 

 

 

21) หน้าจอแสดงเวลา ผลิตชิ้นงานคร่าวๆ และให้เลือกว่าหลังจากผลิตเสร็จให้ปิดเครื่องหรือไม่ เลือกไม่ให้

ปิดเครื่อง  จากนั้นกด Continue 

 

 

 

 

 

22) หน้าจอแสดงชื่อ Material ให้เราตรวจสอบว่าน้ ายาในถาดและที่เราเลือกไว้ในโปรแกรมตรงกัน

หรือไม่ จากนั้นกด Yes 
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23) เครื่องจะเริ่มการข้ึนรูปชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

24) เมื่อขึ้นรูปเสร็จเรียบร้อย ปรากฏหน้าจอแสดงข้อความ  

- แสดง Build tray usage เป็นเปอร์เซ็นต์คงเหลือของถาด (เมื่อใช้ถาดครบ 100% จะไม่สามารถ

ใช้งานต่อได้ เครื่องจะแจ้งเตือนว่าTrayexpireต้องเปลี่ยนถาด) 

- Traversed layer countหมายถึงระหว่างการขึ้นรูปมีบางเลเยอร์ที่โดนข้ามไปหรือไม่ (กรณีท่ีเรา 

Apply Sprue ไม่โดนในต าแหน่งที่ชิ้นงานต้องขึ้นรูปอาจท าให้ได้ชิ้นงานที่ไม่สมบูรณ์ )  ในที่นี้ 

หากตัวเลขท่ีแสดงไม่ใช่ 0  จะหมายถึงจ านวนเลเยอร์ชิ้นงานที่ print ไม่ติด 

- กด OK 
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การแกะและท าความสะอาดชิ้นงาน 

1) คลายล็อค build พอประมาณ น า build ตะแคงสักครู่ให้น้ ายาเรซิ่นส่วนเกินหยดใส่ในถาดน้ ายา 

 

2) จากนั้นน าปืนลม เปุาไล่น้ ายาส่วนเกินออกจากชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



36 
 

3) ใช้เกรียงแซะชิ้นงานออกจาก build ใส่ในภาชนะรองรับ หากชิ้นงานค่อนข้างบาง หรือเป็นชิ้น 

Surgical guide ควรใช้ความระมัดระวังอย่างมาก เพราะชิ้นงานอาจจะหัก และ  distort ได้จาก

ขั้นตอนนี้ 

 

4) ใช้กระดาษทิชชู่เปล่าเช็ดคราบน้ ายาที่ build ให้หมดเสียก่อน จากนั้นใช้ทิชชู่ชุ บแอลกอฮอล์ 70% 

เช็ดให้ทั่ว build อีกครั้ง  ตรวจสอบว่า build ไม่มีความเหนียวจากน้ ายาเรซิ่น 
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5) น้ ายาเรซิ่นที่เหลือจากการ print สามารถเทกลับไปในขวดเดิมได้ โดยใช้กรวยที่มีตาข่ายกรองเพราะ

น้ ายาเรซิ่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว อาจมีเศษเรซิ่นที่เซ็ทตัวปะปน ซึ่งจะท าให้น้ ายาเสื่อมคุณภาพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6) โดยปกติแล้ว เราควรอ่านท าความเข้าใจ คุณลักษณะของน้ ายาเรซิ่นแต่ละยี่ห้อ สามารถหาอ่านได้จาก

อินเตอร์เน็ต  เพ่ือให้ทราบวิธีการท าความสะอาด ขั้นตอนและระยะเวลา  ในทีนี้เราใช้น้ ายา Asiga 

DENTA MODEL ในการผลิตชิ้นงาน ล้างโดยใส่ชิ้นงานลงในภาชนะและกวนล้างด้วยตนเอง 

- ล้างในแอลกอฮอล์ IPA น้ าแรก เป็นเวลา 5-10 นาที 

- ล้างในแอลกอฮอล์ IPA น้ าที่สอง เป็นเวลา 5-10 นาที 
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7) จากนั้นน าชิ้นงานขึ้นมาพักใส่ตะกร้า รองด้วยกระดาษทิชชู่ ผึ่งไว้ให้แห้งสนิท หรือประมาณ 10 นาที

ก่อนน าไปเข้ากระบวนการบ่มแสง 

 

 

 

 

 

 

8) การบ่มแสง (Curing) สามารถท าตามคู่มือของน้ ายาเรซิ่นที่ใช้  โดยน้ ายา Asiga DENTA MODEL 

แนะน าให้บ่มด้วยเครื่อง OptikOtoflashเปิดเครื่อง ใส่ชิ้นงานลงในช่องใส่ชิ้นงาน เรียงให้ห่างกัน

เล็กน้อย ไม่ควรวางชิ้นงานชิดเกินไป เพราะอาจท าให้ชิ้นงานบางชิ้นได้รับแสงไม่ทั่วถึง 
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9) ปิดฝา กดเลือกจ านวนแฟลช 2000 และกด Start  

 

 

 

 

 

 

 

10)  เมื่อแฟลชยิงครบจ านวนรอบแรก เครื่องจะส่งเสียงเตือน  ให้เราเปิดฝา และพลิกชิ้นงาน กดเลือก 

2000 และกด Start อีกครั้ง  
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11) เมื่อครบถ้วนกระบวนการ น าชิ้นงานออกและปิดเครื่องให้เรียบร้อย 

 

 

 

 

 

 

การดูแลหลังการใช้เครื่อง print 

1) หลังจาก print งาน และเทน้ ายาเรซิ่นเก็บใส่บรรจุภัณฑ์แล้ว ให้เราฉายแสงที่ถาดเพ่ือท าความสะอาด

ทุกครั้ง  น าถาดน้ ายาใส่เข้าในต าแหน่งที่ก้นถาดแนบกับกระจกและล็อคถาด 
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2) หน้าจอเครื่อง print เลือกหัวข้อ Control > LED > Start ฉายแสงประมาณ 30 วินาทีแล้วกด Stop 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3) น าถาดน้ ายาออกจากเครื่อง และใช้แผ่นพลาสติกท่ีไม่แข็งมาก ค่อยๆแซะน้ ายาเรซิ่นที่เซ็ทตัวเป็นแผ่น 

ทิ้งถังขยะ  

 

 

 

 

 

 

 

1 2 

 

3 

 

4 
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4) ถาดน้ ายาเรซิ่น ควรจะใช้ 1 ถาดต่อ 1 ชนิด,ยี่ห้อน้ ายา และเขียนหน้ากล่องให้ชัดเจน เพ่ือปูองกัน

ไม่ให้น้ ายา Contaminated ซึ่งอาจะเสียคุณสมบัติ ทีผลต่อการข้ึนรูป ความแข็งแรง และสีของ

ชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5) ตรวจสอบบริเวณกระจก อย่าให้มีน้ ายาเรซิ่นเลอะ หากมีคราบเลอะให้ใช้ทิชชู่ชนิดผิวนิ่มและสะอาด

เช็ดเบามือ ห้ามให้กระจกเป็นรอยเด็ดขาด 
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6) Shutdown เครื่องและปิด Main switch  
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การ Calibrate เครื่อง printAsiga 

1) น าถาดน้ ายาออกจากตัวเครื่อง  สวม build ที่ท าความสะอาดเรียบร้อยแล้วเข้าท่ี ล็อคให้ตรงต าแหน่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) ที่หน้าจอเครื่อง print เลือกเมนู Maintenance > Zero Position 
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3)ในหัวข้อ Zero Position ให้เราใช้ไขควงของเครื่อง คลายน็อตด้านหลัง buildplatformให้หลวม โยกไปมา

ได้  จากนั้นกด OK 
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4) ปรากฏข้อความ Set Calibration plate thickness. กด Next 
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5) กด Move Down ค้างไว้  build platform จะเคลื่อนลงมาจนแนบกับกระจก ค่า Height :84.000 mm. 

ตรวจสอบว่าbulid platform แนบกับกระจกหรือไม่ ถ้าแนบดีแล้ว กด Next 
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6) ปรากฏข้อความ Tighten build platform calibration screw  ใช้ไขควงขันน็อตยึด build platform ให้

แน่น หลังจากนั้นกดปุุม Done 
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7)ปรากฏข้อความ Detect zero position ?  กด Yes  รอสักครู่ให้เครื่องท าการ Detect ต าแหน่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8) เมื่อเครื่อง Detect เสร็จแล้วปรากฏข้อความ Home vertical axis ? กด Yes และรอให้ buid platform 

เคลื่อนที่ยกกลับไปในต าแหน่งปกติ เป็นอันเรียบร้อย หลังการ  Calibrate ทุกครั้ง ให้จดบันทึกวัน /เดือน/ปี 

ล าดับครั้งที่ท าการ Calibrate เครื่อง 
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14.ข้อเสนอแนะ 

ปัญหาที่พบในการผลิตงานด้วยเครื่อง 3D print Asiga 

ปัญหาที่พบ การแก้ไข 
1.print ชิ้นงานไม่ติด 
กรณี ไม่มีชิ้นงานติดที่ build และในถาดน้ ายา 

-ตรวจสอบไฟล์ .combld ที่บันทึกการวางชิ้นงาน 
sprue อาจมีจ านวนน้อยเกินไป  
-ตรวจสอบว่าน็อตท่ีล็อคถาดน้ ายาทั้ง 4 ตัวอยู่ใน
ต าแหน่งขอบถาดท่ีถูกต้องหรือไม่ 
-ตรวจสอบ build ว่าล็อคแล้วหรือไม่ 
-ท าการ Calibrate เครื่อง 

2.print ชิ้นงานไม่ติด 
กรณี ไม่มีชิ้นงานติดที่  build แต่มีชิ้นงานที่ข้ึนรูปไม่
สมบูรณ์ติดในถาดน้ ายา 

-ตรวจสอบหน้ากระจกว่ามีเศษเรซิ่นแข็งติดอยู่หรือไม่ 
ให้เช็ด/ขูดออกด้วยความระมัดระวัง 
-ตรวจสอบถาดน้ ายาว่ารั่วซึมหรือไม่ โดยใช้กระดาษ
ทิชชู่ซับบริเวณด้านนอกของก้นถาด หากพบมีน้ ายา  
เรซิ่นรั่วซึม ต้องเปลี่ยนถาดทันที 
-ท าการ clean ถาด 

3.สีของชิ้นงานไม่สม่ าเสมอ -ก่อนเติมน้ ายาในถาด ควรเขย่าขวดวัสดุก่อนเท 
-ก่อนใช้งานถาด ตรวจสอบว่ามีคราบน้ ายาเก่าค้างใน
ถาดหรือไม่ ควรเช็ดท าความสะอาดออกจากถาดให้
หมด  

4.เครื่องprint วอร์มน้ ายาเรซิ่นนานเกินไป / อุณหภูมิ
เครื่องไม่เพ่ิมข้ึนขณะวอร์มน้ ายา จนกระท่ังจอเครื่อง  
print แจ้ง error 
 

-แจ้งบริษัทผู้ขายให้ remote เข้ามาดูโปรแกรม อาจ
มีการอัพเดทเวอร์ชั่นของโปรแกรม 
-Cancel การผลิตชิ้นงานแล้วท าการ  Calibrate
เครื่อง 

5.หลังการผลิตชิ้นงานเสร็จ ที่หน้าจอเครื่อง print ขึ้น
ข้อความ Build finished  
Traversed layer count : จ านวนตัวเลขที่ไม่ใช่0 

-ท าการ Send build ไฟล์งานนั้นอีกครั้ง เพื่อ
ตรวจสอบในหน้าต่าง view slide ดูว่ามีต าแหน่งที่ไม่
มี sprue แต่มีภาพชิ้นงานปรากฏ ซึ่งจะท าให้ชิ้นงาน
ไม่สมบูรณ์  และท าการแก้ไข เพ่ิม  sprue ที่เมนู 
Generate support 
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15.การปฏิบัติงานในส่วนของโครงการDigital Dentistry 

การเสนอซื้อและจัด เก็บวัสดุงานแล็บ โครงการ DigitalDentistryจัดท ารายการเสนอซื้อและขอใบเสนอ

ราคา (วัสดุที่ใช้ในการผลิตชิ้นงานทันตกรรมด้วยวิธีการ CAD-CAM เช่น Zirconia Disc , หัวกลึง , หัวกรอขัด 

เป็นต้น)แนบเอกสารโครงการ พร้อม BR ส่งให้เจ้าหน้าที่พัสดุ 

การผลิตชิ้นงาน  บางประเภทตามค าสั่งของทันตแพทย์ เช่น ถาดฟอกสีฟัน , Surgical guide , ครอบฟัน

ชั่วคราว ,Print แบบจ าลองฟัน 

ระบบรับส่งงานในโครงการ Digital Dentistry นักศึกษาทันตแพทย์ก่อนปริญญา / ทันตแพทย์หลังปริญญา

ส่งไฟล์สแกนช่องปากของคนไข้ โดยจะมีช่างผู้ปฏิบัติงานเฉพาะรับไฟล์ สแกนและน าเข้าสู่โปรแกรมออกแบบ 

ไปจนถึงข้ันตอนการผลิตชิ้นงานออกมา จากนั้น เจ้าหน้าที่ช่างทันตกรรมเป็นผู้ประสานงาน ส่งกลับและออกใบ

วางบิล/ใบแจ้งหนี้ โดยใช้โปรแกรม BillXPressSoft ระบุค่าใช้จ่ายรวมทั้งส่งงาน ให้ทันตแพทย์ น าชิ้นงานนั้น

เข้าสู่กระบวนการรักษาหรือใส่ในช่ องปาก ให้แก่ผู้เข้ารับบริการทันตกรรม ทั้งใน ส่วนของ คลินิกทันตกรรม

นักศึกษาปริญญาตรี และคลินิกทันตกรรมนักศึกษาหลังปริญญา 
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ส่งไฟล์ดีไซน์ให้นักศึกษา 
อนุมัติแบบ 

16.แผนผังระบบรับส่งงานในโครงการ Digital Dentistry 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

เริ่มต้น 

นักศึกษาเขียนใบสั่งงานและส่งไฟล์ 
สแกนช่องปากจากนั้นช่างทันตกรรม
บันทึกข้อมูลลงใน google sheet   

ช่างผู้ปฏิบัติงานจะเป็นผู้รับไฟล์งานและใช้
โปรแกรม Design ชิ้นงานตามรายละเอียดใน
ใบสั่งงาน 

 

ช่างผู้ปฏิบัติงานแก้ไขและส่ง
ไฟล์กลับให้นักศึกษา

ตรวจสอบอีกครั้ง 

ขอแก้ไข อนุมัต ิ
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ช่างผู้ปฏิบัติงานผลิตชิ้นงานและส่งชิ้นที่
ส าเร็จกลับมาที่ช่างทันตกรรม  
เพ่ือออกใบวางบิล/ใบแจ้งหนี้ 

นักศึกษามารับชิ้นงาน 
ที่ห้องแล็บชั้น7 

สิ้นสุด 

ก่อนวันนัดรับงาน 
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17.ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ล าดับ ผังกระบวนการ รายละเอียด 
ผู้รับ 

ผิดชอบ 

ระยะ 

เวลา 

เอกสาร 

อ้างอิง 

1 นักศึกษาเขียนใบสั่งงาน
และส่งไฟล์แสกนช่อง
ปากให้เจ้าหน้าที่บันทึก
ข้อมูลลงใน google 
sheet 
 

นักศึกษาเจ้าของเคสเป็นผู้สแกน
และส่งไฟล์รอยพิมพ์ในโปรแกรม 
หรือส่งเป็นSTL File พร้อมทั้ง
เขียนรายละเอียดของชิ้นงานลง
ในใบสั่งงาน (ก าหนดจุดรับใบสั่ง
งานแล็บที่เค้าท์เตอร์การเงินชั้น4 
และชั้น5) 
นักศึกษาที่ส่งงานน าใบสั่งงานมา
ให้ช่างทันตกรรมที่ห้องปฏิบัติการ
แล็บ ชั้น7 เพ่ือบันทึกข้อมูลงาน
เขา้ออกในgoogle sheet 

ช่างทันต-
กรรม 

  

2 ช่างผู้ปฏิบัติงานจะเป็น
ผู้รับไฟล์งานและใช้
โปรแกรม Design  

ช่างผู้ปฏิบัติงาน import file 
intraoral scan เข้าสู่โปรแกรม 
Design และท างานตามท่ีระบุใน
ใบสั่งงาน 

ช่างผู้ปฏิบัติ 
งาน 

1 วัน  

3 ส่งไฟล์ดีไซน์ให้นักศีกษา
อนุมัติแบบ 

ช่างผู้ปฏิบัติงานส่งไฟล์ออกแบบ
ชิ้นงานให้ช่างทันตกรรม เพ่ือท า
การส่งให้นักศึกษาตรวจเช็คความ
ถูกต้องตามช่องทางการติดต่อท่ี 
นักศึกษาแจ้งไว้ 
เมื่อนักศึกษาตรวจสอบแล้วหากมี
การแก้ไข ให้แจ้งรายละเอียดแก่
ช่างผู้ปฏิบัติงาน และส่งไฟล์ที่
แก้ไขแล้วให้นักศึกษาอีกครั้ง หาก
มีการอนุมัติแบบแล้ว ช่าง
ผู้ปฏิบัติงานจะส่งไฟล์ชิ้นงานไป
ยังกระบวนการผลิตขึ้นรูป 

ช่างผู้ปฏิบัติ 
งาน 
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ล าดับ ผังกระบวนการ รายละเอียด 
ผู้รับ 

ผิดชอบ 

ระยะ 

เวลา 

เอกสาร 

อ้างอิง 

4 ช่างผู้ปฏิบัติงานผลิต
ชิ้นงานและส่งชิ้นที่
ส าเร็จกลับมาที่ ช่างทัน-
ตกรรมเพ่ืออกใบวางบิล/
ใบแจ้งหนี้ 

-ชิ้นงานที่ผลิตเสร็จเรียบร้อยจะ
ถูกส่งกลับมายัง ช่างทันตกรรม
เพ่ือออกใบวางบิล/ใบแจ้งหนี้และ
แนบกลับไปกับชิ้นงาน เพ่ือให้
นักศึกษา แจ้งกับคนไข้ท าการ
ช า ระเงิน ค่าแล็บ ที่เค้าท์เตอร์
การเงิน 

-รวบรวมใบแล็บและใบแจ้งหนี้
ต้นฉบับ ส่งให้เจ้าหน้าที่ของ 

C TECH  

ช่างทันต-
กรรม 

2 วัน  

5 นักศึกษามารับชิ้นงาน นักศึกษามารับงานที่ห้องปฏิบัติ 
การแล็บชั้น 7  

ช่างทันต-
กรรม 
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18.แบบฟอร์มที่ใช้ 

18.1แบบฟอร์มใบเสนอความต้องการซื้องานคลินิกและบริการ 
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18.2 แบบฟอร์มใบเสนอความต้องการซื้อ โครงการ Digital Dentistry 
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