
Fluidity Non-Shrink

High Compressive
Strength 

Anchoring Trowel

ปริมาณที่ใช

•  รับกำลังอัดสูงถึง 700 KSC ที่ 28 วัน

•  ไมเยิ้มน้ำ

•  ไมทำใหเกิดรอยแตกราว

•  ประหยัด คุมคา

คุณสมบัติพิเศษ

รายละเอียด

การใชงาน

•  «ÕàÁ¹µ�¼ÊÁàÊÃç¨ª¹Ô´äÁ‹Ë´µÑÇ äËÅµÑÇ´Õ ÊÓËÃÑº§Ò¹»�´ÃÍÂµ‹ÍáÅÐ§Ò¹°Ò¹µ‹Ò§æ

•  àËÅÇ äËÅµÑÇ´Õ

•  ÃÑº¡ÓÅÑ§ÍÑ´ÊÙ§

•  »ÃÒÈ¨Ò¡ÊÒÃ¤ÅÍäÃ´�

•  ÊÓËÃÑº§Ò¹½˜§àËÅç¡àÊŒ¹áÅÐàËÅç¡ÊÅÑ¡à¡ÅÕÂÇ

•  àËÁÒÐÊÓËÃÑº§Ò¹à·°Ò¹¢Í§à¤Ã×èÍ§¨Ñ¡ÃË¹Ñ¡ àÊÒ ÃÒ§ â¤Ã§ÊÃŒÒ§¤Ò¹

•  §Ò¹½˜§ËÃ×ÍÂÖ´ àËÅç¡àÊŒ¹ ÊÅÑ¡à¡ÅÕÂÇ µÑÇàª×èÍÁ¡Óá¾§ ä´ÍÐá¿ÃÁ (Diaphragm walls) 

•  §Ò¹à¡ÃÒ·�ÊÓËÃÑºàµÔÁàµçÁËÃ×Íàª×èÍÁÃÍÂáµ‹ÅÐª‹Í§Ç‹Ò§

•  §Ò¹àÊÃÔÁ°Ò¹ÃÒ¡ (underpinning)

ขอมูลทางเทคนิค

Ê‹Ç¹»ÃÐ¡Íº : »Ù¹«ÕàÁ¹µ� ÊÒÃàµÔÁàµçÁáÅÐÊÒÃ¼ÊÁà¾ÔèÁ

ÅÑ¡É³Ð : ¼§«ÕàÁ¹µ�ÊÕà·Ò

¤ÇÒÁË¹Òá¹‹¹ : 1.4 - 1.5 ¡¡./ÅÔµÃ

¢¹Ò´Í¹ØÀÒ¤ : 0.2 ÁÁ.

ÃÐÂÐàÇÅÒ¡ÒÃãªŒ§Ò¹ËÅÑ§¼ÊÁàÊÃç¨ : 40 ¹Ò·Õ
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 áÍ§à¤ÍÃÔè§ à¡ÃÒ·�
ปูนนอนชริ้งคเกราท สำหรับงานฝงเหล็กสลักเกลียว

§Ò¹«‹ÍÁá«Á
§Ò¹à¡ÃÒ·� áÅÐÍÕ¾�Í¡«Õè

ความหนาในการทำงาน
• 25 - 50 มม.

อัตราสวนผสม
• ผสมน้ำ 2.5 - 3.6 ลิตร ตอ 1 ถุง 25 กก. 

เอกสารอางอิง
• อางอิงตามเอกสารมาตรฐานยุโรป

 European Standard EN1504-6

ขนาดบรรจุ
• ถุงขนาด 25 กก.
• 1 พาเลท มี 56 ถุง (1,400 กก.)

การเก็บรักษา
• มีอายุ 12 เดือนนับจากวันที่ผลิต หากเก็บไว
 ในถุงที่ยังไมเปดออกและเก็บไวบริเวณที่แหง
 และไมตากแดด

การรับประกัน
• ขึ้นอยูกับผูผลิต

¡ÒÃ¼ÊÁ

¼ÊÁáºº¢Œ¹

 

¼ÊÁáººàËÅÇ

1 ¶Ø§ 25 ¡¡.

¹éÓ

(ÅÔµÃ)

2.5

3.6

12.5 Litres

13 Litres

»ÃÔÁÒµÃ·Õèä´Œ
áÍ§à¤ÍÃÔè§ à¡ÃÒ·�





§Ò¹à·à¢ŒÒáºº
1. à¢ŒÒáººâ´ÂÃÍº¢Í§°Ò¹ áººµŒÍ§ÁÑè¹¤§á¢ç§áÃ§áÅÐµŒÍ§·Ó¡ÒÃ

 »�´ÃÍÂµ‹Íà¾×èÍ»‡Í§¡Ñ¹¡ÒÃÃÑèÇäËÅ

2. ã¹¡ÒÃ·íÒ¡Å‹Í§à¢ŒÒáººÊíÒËÃÑºà· ãËŒ·ÓáººÊÙ§¨Ò¡¾×é¹¢Í§°Ò¹

 â´Â¡Å‹Í§ÍÒ¨ÐÁÕ¤ÇÒÁÊÙ§»ÃÐÁÒ³ 50 ÁÁ. ¨Ò¡°Ò¹áÅÐÁØÁà©ÕÂ§

 45 Í§ÈÒ à¾×èÍª‹ÇÂã¹¡ÒÃäËÅ¢Í§ÇÑÊ´ØáÅÐ»‡Í§¡Ñ¹¡ÒÃà¡Ô´â¾Ã§

 ÍÒ¡ÒÈã¹áºº 

3. ÃÐÂÐË‹Ò§¢Í§áºº¨Ò¡¢Íº°Ò¹»ÃÐÁÒ³ 50 ÁÁ. â´ÂÃÍº áÅÐÊÙ§

 ¡Ç‹Ò°Ò¹ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 25 ÁÁ.

4. ¤ÇÃãªŒÇÑÊ´Ø·ÕèäÁ‹ÁÕ¡ÒÃ´Ù´«ÖÁ¹éÓã¹¡ÒÃà¢ŒÒáºº ËÒ¡¨Óà»š¹ãËŒãªŒ

 ¹éÓÁÑ¹·Òáºº à¾×èÍ»‡Í§¡Ñ¹»˜ÞËÒ»Ù¹µÔ´áººàÁ×èÍ·Ó¡ÒÃ¶Í´áºº

5. º‹Á¼ÔÇ¤Í¹¡ÃÕµÃÇÁ·Ñé§áººãËŒÍÔèÁ¹éÓ áÅÐãËŒ«Ñº¹éÓÍÍ¡ â´ÂäÁ‹ãËŒÁÕ

 ¹éÓ¹Í§¡‹Í¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹

การเตรียมวัสดุ
1. ¼ÊÁ áÅ§â¡Œ 703 áÍ§¤�à¤ÍÃÔè§ à¡ÃÒ·� ¡Ñº¹éÓÊÐÍÒ´ »ÃÔÁÒ³

 ¹éÓáÅÐÍÑµÃÒÊ‹Ç¹·ÕèãªŒ¢Öé¹ÍÂÙ‹¡Ñº»ÃÐàÀ·¢Í§¡ÒÃãªŒ§Ò¹ 

2. ¤ÇÃ¼ÊÁ´ŒÇÂà¤Ã×èÍ§»˜›¹ â´ÂÁÕÃÍº»ÃÐÁÒ³ 500 ÃÍº/¹Ò·Õ

3. ¼ÊÁµ‹Íà¹×èÍ§»ÃÐÁÒ³ 3 ¹Ò·Õ ËÃ×Í¨¹à¢ŒÒà»š¹à¹×éÍà´ÕÂÇ¡Ñ¹

4. ¾Ñ¡Ê‹Ç¹¼ÊÁäÇŒ 1 - 3 ¹Ò·Õ 

5. ËÅÑ§¨Ò¡¼ÊÁàÊÃç¨áÅŒÇËŒÒÁàµÔÁ¹éÓà¾ÔèÁ

การทำงาน
§Ò¹°Ò¹ÃÒ¡
1. ËÅÑ§¨Ò¡¢Ñé¹µÍ¹¡ÒÃ¼ÊÁ ãËŒà·ÇÑÊ´Ø¡‹Í¹·Õè¨ÐàÃÔèÁá¢ç§µÑÇ â´Â

 ¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ã¹¢³Ð·ÕèÍØ³ËÀÙÁÔÊÙ§¨ÐàÃ‹§¡ÒÃá¢ç§µÑÇ¢Í§ÇÑÊ´Ø

2. ¡ÒÃà·ãËŒà·¨Ò¡´ŒÒ¹ã´´ŒÒ¹Ë¹Öè§à·‹Ò¹Ñé¹ à¾×èÍ»‡Í§¡Ñ¹äÁ‹ãËŒà¡Ô´

 â¾Ã§ÍÒ¡ÒÈ

3. ¶ŒÒ¨Óà»š¹ÍÒ¨µŒÍ§ãªŒ¡ÒÃ¡ÃÐ·ØŒ§ à¾×èÍãËŒÇÑÊ´ØÊÒÁÒÃ¶àµÔÁàµçÁ

 ª‹Í§Ç‹Ò§¢¹Ò´ãËÞ‹ä´Œ äÁ‹¤ÇÃãªŒà¤Ã×èÍ§¨Õé¤Í¹¡ÃÕµ à¾ÃÒÐ¨Ð·ÓãËŒ

 ÇÑÊ´ØáÂ¡ªÑé¹ 

§Ò¹½˜§àËÅç¡ËÃ×ÍÊÅÑ¡à¡ÅÕÂÇ
1. ¾×é¹¼ÔÇ¤Í¹¡ÃÕµµŒÍ§º‹Á¨¹ÍÔèÁ¹éÓ áÅÐºÃÔàÇ³·Õè½˜§àËÅç¡¨ÐµŒÍ§ÊÐÍÒ´

2. ¾×é¹¼ÔÇµŒÍ§äÁ‹ÁÕ¹éÓ¢Ñ§¢³Ð·Ó§Ò¹

3. ¨Ñ´ÇÑÊ´Ø·ÕèµŒÍ§¡ÒÃ½˜§ãËŒÍÂÙ‹ã¹µÓáË¹‹§·ÕèµŒÍ§¡ÒÃ à·ÇÑÊ´Ø·Õè¼ÊÁáÅŒÇ

 Å§ã¹ÃÙ¨¹àµçÁ  

ขอแนะนำในการทำงาน

การเตรียมพื้นผิว

ประสิทธิภาพของผลิตภัณฑ

•  ÃÐÂÐàÇÅÒã¹¡ÒÃà«ç·µÑÇ

¼ÊÁáººäËÅµÑÇ

§Ò¹à·°Ò¹
1. ¾×é¹¼ÔÇµŒÍ§á¢ç§áÃ§ ÊÐÍÒ´»ÃÒÈ¨Ò¡½Ø†¹ ¤ÃÒº¹éÓÁÑ¹ àÈÉ

 ÊÔè§Ê¡»Ã¡ ¹éÓÂÒº‹Á 

2. ã¹¡Ã³Õ·ÕèµŒÍ§¡ÒÃ½˜§ËÃ×ÍÂÖ´ÇÑÊ´Øµ‹Ò§æ à·°Ò¹¢Í§àÊÒàËÅç¡

 ÇÑÊ´Ø¹Ñé¹µŒÍ§äÁ‹ÁÕ¤ÃÒº¹éÓÁÑ¹ ¨ÒÃÐºÕËÃ×ÍÊ¹ÔÁ

3. ÊíÒËÃÑº§Ò¹«‹ÍÁá«Á Ê‹Ç¹·ÕèËÅØ´Å‹Í¹µŒÍ§Ê¡Ñ´ÍÍ¡¨¹¶Ö§Ê‹Ç¹

 ·ÕèÍÂÙ‹ã¹ÊÀÒ¾´Õ

4. ¾×é¹¼ÔÇ¤Í¹¡ÃÕµµŒÍ§º‹Á¹éÓãËŒÍÔèÁµÑÇ 2 - 3 ªÑèÇâÁ§ ËÃ×ÍÁÒ¡¡Ç‹Ò¹Ñé¹

 ¡Ã³Õ¾×é¹¼ÔÇÁÕ¡ÒÃ´Ù´«ÖÁ¹éÓÊÙ§ áµ‹äÁ‹ÁÕ¹éÓ¢Ñ§¢³Ð·Ó§Ò¹

ÍØ³ËÀÙÁÔ 25 í«. 35 í«.

ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇàÃÔèÁµŒ¹

ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇÊÁºÙÃ³�

5 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

7 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

4 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

6 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

¼ÊÁáºº¢Œ¹

ÍØ³ËÀÙÁÔ 25 í«. 35 í«.

ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇàÃÔèÁµŒ¹

ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇÊÁºÙÃ³�

4 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

6 ªÁ. 30 ¹Ò·Õ

4 ªÁ.

5 ªÁ.

ÃÐÂÐàÇÅÒ 1 ÇÑ¹ 7 ÇÑ¹ 28 ÇÑ¹

¤ÇÒÁµŒÒ¹·Ò¹áÃ§ÍÑ´

ÃÐÂÐàÇÅÒ 1 ÇÑ¹ 7 ÇÑ¹ 28 ÇÑ¹

¤ÇÒÁµŒÒ¹·Ò¹áÃ§ÍÑ´

¤‹Ò·´ÊÍºàªÔ§¡Å (MPa)* 
¼ÊÁáººäËÅµÑÇ

¼ÊÁáºº¢Œ¹

*ÍŒÒ§ÍÔ§¨Ò¡àÍ¡ÊÒÃ·Ò§à·¤¹Ô¤
(1) ·´ÊÍºµÒÁÁÒµÃ°Ò¹ÀÒÂã¹ËŒÍ§»®ÔºÑµÔ¡ÒÃ·ÕèÍØ³ËÀÙÁÔ 25O«. áÅÐ ¤ÇÒÁª×é¹ÊÑÁ¾Ñ·¸� 50%
ãªŒà¾×èÍÊÓËÃÑº¡ÒÃÍŒÒ§ÍÔ§à·‹Ò¹Ñé¹ 

3. ¶ŒÒÃÙà¨ÒÐÁÕ¢¹Ò´ãËÞ‹ÁÒ¡¡Ç‹Ò 50 ÁÁ. ÊÒÁÒÃ¶ãªŒ¡ÒÃ¼ÊÁ¡Ñº

 ËÔ¹à¡Åç´ä´Œ â´Â¢Öé¹ÍÂÙ‹¡ÑºÅÑ¡É³Ð¡ÒÃ·Ó§Ò¹´ŒÇÂÇ‹ÒÊÒÁÒÃ¶à·

 ä´ŒËÃ×ÍäÁ‹ à¹×èÍ§¨Ò¡¡ÒÃ¼ÊÁËÔ¹à¡Åç´ ÇÑÊ´Ø¨ÐÊÙÞàÊÕÂ¤Ø³ÊÁºÑµÔ

 ã¹¡ÒÃäËÅ ÍÒ¨µŒÍ§ãªŒ¡ÒÃ¡ÃÐ·ØŒ§à¾×èÍãËŒÊÒÁÒÃ¶àµÔÁàµçÁª‹Í§Ç‹Ò§ä Œ́ 

§Ò¹½˜§àËÅç¡ËÃ×ÍÊÅÑ¡à¡ÅÕÂÇ
1. ÃÙà¨ÒÐ¨ÐµŒÍ§ÁÕàÊŒ¹¼‹Ò¹ÈÙ¹Â�¡ÅÒ§¢¹Ò´ãËÞ‹¡Ç‹ÒÇÑÊ´Ø·Õè½˜§

 ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 20 - 30 ÁÁ. 

2. ÃÙà¨ÒÐµŒÍ§ÅÖ¡ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 10 à·‹Ò ¢Í§¢¹Ò´àÊŒ¹¼‹Ò¹ÈÙ¹Â�¡ÅÒ§

 ¢Í§àËÅç¡ ·Ñé§¹Õé¢Öé¹¡Ñº¡ÒÃÍÍ¡áººáÅÐ¤ÇÒÁá¢ç§áÃ§¢Í§¤Í¹¡ÃÕµ
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≥ 20 ≥ 40 ≥ 60

≥ 25 ≥ 50 ≥ 65



094 551 5458 02 651 8003 parexgroup.co.th e-learning VDO

บริษัท พาเรกซกรุป จำกัด 183 ÍÒ¤ÒÃ ÃÕà¨Œ¹·� àÎŒÒÊ� ¶¹¹ÃÒª´ÓÃÔ á¢Ç§ÅØÁ¾Ô¹Õ à¢µ»·ØÁÇÑ¹ ¡ÃØ§à·¾Ï 10330
*¡ÒÃ»¯ÔàÊ¸¤ÇÒÁÃÑº¼Ô´ªÍº ¡ÒÃãªŒ§Ò¹¼ÅÔµÀÑ³±�ÍÂÙ‹¹Í¡àË¹×Í¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ¢Í§¼ÙŒ¼ÅÔµ áÅÐ¡ÒÃÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹¨Ó¡Ñ´äÇŒà¾ÕÂ§¡ÒÃà»ÅÕèÂ¹·´á·¹ÊÔ¹¤ŒÒ·Õèä´ŒÃÑº¡ÒÃ¾ÔÊÙ¨¹�Ç‹ÒÁÕ¤ÇÒÁº¡¾Ã‹Í§ ·Ñé§¹Õé¼ÙŒ¼ÅÔµäÁ‹ÃÑº¼Ô´ªÍº

µ‹Í¤ÇÒÁÊÙÞàÊÕÂËÃ×Í¤ÇÒÁàÊÕÂËÒÂ·Õèà¡Ô´¨Ò¡¡ÒÃãªŒ§Ò¹¼Ô´»ÃÐàÀ· ¢ŒÍÁÙÅàËÅ‹Ò¹Õéà»š¹¢ŒÍÁÙÅ·Õè¼ÙŒ¼ÅÔµàª×èÍÇ‹Òà»š¹¨ÃÔ§áÅÐ¶Ù¡µÒÁµÒÁ¤ÇÒÁÃÙŒ·Õè´Õ·ÕèÊØ´¢Í§¼ÙŒ¼ÅÔµ ¼ÙŒ¼ÅÔµäÁ‹ÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹â´Â¹ÑÂËÃ×ÍãËŒ¡ÒÃÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹

¶Ö§¤ÇÒÁÊÁºÙÃ³�ËÃ×Í¤ÇÒÁ¶Ù¡µŒÍ§à¡ÕèÂÇ¡Ñº»ÃÐÊÔ·¸ÔÀÒ¾ ËÃ×Í¤ÇÒÁàËÁÒÐÊÁ¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±�ã¹¡ÒÃãªŒ§Ò¹à©¾ÒÐµ‹Ò§æ â´Â¼ÙŒãªŒ§Ò¹¤ÇÃµÃÇ¨ÊÍºàÍ¡ÊÒÃÅ‹ÒÊØ´¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±�
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•  ÍØ³ËÀÙÁÔ·ÕèàËÁÒÐÊÁã¹¡ÒÃ·Ó§Ò¹ 10 - 35 Í§ÈÒà«Åà«ÕÂÊ
•  »¡»‡Í§¾×é¹¼ÔÇ¨Ò¡ÍÒ¡ÒÈ·Ñ¹·Õ·ÕèàÃÔèÁà«ç·µÑÇ
•  ËŒÒÁ¼ÊÁ»Ù¹«ÕàÁ¹µ�ª¹Ô´Í×è¹æà¾ÔèÁàµÔÁ
•  ËŒÒÁ¼ÊÁ·ÃÒÂËÃ×ÍÊÒÃà¤ÁÕã´æ·ÕèäÁ‹ä´ŒÃÐºØäÇŒà¾ÔèÁàµÔÁ

ขอควรระวัง

การบม
 - ¤ÇÃº‹Á¾×é¹¼ÔÇ·Ñ¹·Õ·ÕèÇÑÊ´ØáËŒ§¾Í ¤×ÍÊÕàÃÔèÁ´ŒÒ¹¢Öé¹ ¡´áÅŒÇ
   äÁ‹à»š¹ÃÍÂá¹Ð¹ÓãËŒãªŒ¹éÓÂÒº‹Áàª‹¹ áÅ§â¡Œ 361 à¤ÕÂÇ
   ËÃ×ÍÇÔ¸Õ¡ÒÃº‹ÁÍ×è¹æ·ÕèàËÁÒÐÊÁ
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