
 



 

 

 

 

FLOW-3D WELD ให้ข้อมูลเชิงลึกที่มีประสิทธิภาพเกี่ยวกับกระบวนการเชื่อมด้วยเลเซอร์เพื่อให้เกิด
ความเข้าใจในกระบวนการอย่างมีประสิทธิภาพ ด้วยการใช้พารามิเตอร์กระบวนการที่เหมาะสมสามารถ
ที่จะช่วยลดข้อบกพร่องต่าง ๆ เช่น รูพรุน, บริเวณที่ได้รับผลกระทบทางความร้อน (HAZ) และช่วย
ควบคุมโครงสร้างจุลภาคให้เป็นไปตามต้องการ การจ าลองกระบวนการเชื่อมเลเซอร์ด้วย FLOW-3D 

WELD จะใช้แบบจ าลองทั้งหมดที่เกี่ยวข้องเช่น การสร้างแหล่งพลังงานของเลเซอร์ (Laser heat 

source), ปฏิสัมพันธ์ระหว่างเลเซอร์/ชิ้นงาน, การไหลของน ้าโลหะ, การถ่ายเทความร้อน, แรงตึงผิว, 
การแข็งตัวของโลหะ, การเปลี่ยนสถานะและการสะท้อนของแสงเลเซอร์ เพื่อวิเคราะห์ผลลัพธ์ได้อย่าง
แม่นย า 
 

การจ าลองกระบวนการเชื่อมดว้ยเลเซอร์ (Laser welding simulation) 
 

 

 

 

 

 

ฟองก๊าซก่อตัวขึ้นเนื่องมาจากการเกิด Keyhole 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

การเกิด Keyhole (Keyholing) 

รูพรุนที่เกิดเนื่องมาจาก Keyhole นั้นเป็นสาเหตุส าคัญของ
ข้อบกพร่องในงานเชื่อมเลเซอร์ในวัสดุอลูมิเนียมอัลลอยด์ ใน
การสร้างแบบจ าลองของ FLOW-3D WELD สามารถใช้เพื่อ
หาค่าพารามิเตอร์กระบวนการที่เหมาะสม เพื่อช่วยลดปริมาณ
การเกิดรูพรุนและเพื่อให้ได้คุณภาพของการเช่ือมท่ีสูงสุด 

 

การเช่ือมเลเซอรส์ าหรับวัสดุที่มากกว่า 1 ชนิด 

FLOW-3D WELD สามารถวิเคราะห์ข้อมูลอย่างละเอียด

เกี่ยวกับปรากฏการณ์ในบ่อหลอมละลายและคุณภาพของแนว

เชื่อมในกระบวนการเชื่อมเลเซอร์หลายวัสดุ ด้วยการผสมผสาน

คุณสมบัติของวัสดุที่ข้ึนกับอุณหภูมิส าหรับโลหะผสมทั้งสองชนิด 

FLOW-3D WELD สามารถวิเคราะห์ความเข้มข้นของโลหะ

ผสมแต่ละชนิดในบ่อหลอมละลายได้อย่างแม่นย าและยัง

สามารถใช้วิเคราะห์คุณภาพและความแข็งแรงของแนวเชื่อมได้ 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เครือข่ายการสนับสนุนทั่วโลก 

ส านักงานใหญ่ 
Flow Science, Inc. 

683 Harkle Rd. Santa Fe, 

NM 87505 USA 

+1 505-982-0088 

sales@flow3d.com 

flow3d.com/am 

 

 

 

 

การเช่ือมพอกด้วยเลเซอร ์(Laser Cladding) 

FLOW-3D WELD สามารถจ าลองกระบวนการเชื ่อมพอก
ด้วยเลเซอร์และวิเคราะห์หาค่าพารามิเตอร์ของกระบวนการเชน่ 
อัตราการฉีดผง, พลังงานเลเซอร์ที่ใช้รวมถึงความเร็วการเดินหัว
เชื่อมเลเซอร์ ซึ่งสิ่งเหล่านี้ล้วนมีผลต่อรูปร่างของแนวเชื่อมพอก
และโครงสร้างจุลภาคในแนวเชื่อมพอก 
 

 

 

 
การเช่ือมบัดกรีด้วยเลเซอร์ (Laser Brazing) 
ในกระบวนการบ ัดกร ีด ้ วย เล เซอร์  FLOW-3D WELD 
สามารถใช้ในการจ าลองเพื่อวิเคราะห์อิทธิพลของพารามิเตอร์
งานเชื่อมเช่น พลังงานเลเซอร์ที่ใช้, รูปร่างหรือแนวการเดินของ
ลวดเชื่อมและอัตราการป้อนลวดเชื่อม ที่มีต่อเสถียรภาพของ
กระบวนการและลักษณะของแนวบัดกรี นอกจากนี้ FLOW-

3D WELD ยังสามารถท านายการเกิดความเค้นเนื่องจากความ
ร้อน (Thermal stress) และบริเวณที่ได้รับผลกระทบทาง
ความร้อน (HAZ) ในบริเวณแนวบัดกรีได้เช่นกนั 

 
 

 

 

Germany: Flow Science Deutschland GmbH 

Japan: Flow Science Japan 

China: Flow Science Software Trading Co.Ltd. 

India: Kaushiks International 

South Korea: Soft-Tech International 

Thailand: Design Through Acceleration (DTA) 
flow3d.com/global 


