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แผน่บอรด์ที�นํามาเซาะรอ่ง

MDF HMRพลาสวูด

ไมโ้อ๊ค ไมส้นนวิซแีลนด์ ไมส้กัไมส้นอเมรกิา

ออกแบบดว้ยโปรแกรม Alphacam 
สามารถเป�ดไฟล์ CAD, Dxf, STL

ใชเ้ครื�องจกัรอุตสาหกรรมขนาดใหญแ่บบ 3 แกน
ในการ CNC เซาะรอ่ง

https://www.google.com/search?sca_esv=3e001843e4d244d0&rlz=1C1ONGR_enTH1135TH1137&sxsrf=ANbL-n7ALskyKisiAUt_YAWME8U7Hl7duw:1768815517704&q=Alphacam&sa=X&ved=2ahUKEwjFm-ykp5eSAxXlh1YBHd_YJUwQ7xYoAHoECA0QAQ


ขั�นตอนการสั�งทํา

เลือกแบบและวสัดทีุ�นาํมา
เซาะรอ่ง CNC ที�ชื�นชอบ

แจง้ขนาดและจาํนวน
ของแผน่ที�ต้องการ

สรปุการสั�งซื�อและคอนเฟ�รม์ รอรบัสนิค้า 5-7 
วนัทําการ

1. เตรยีมผนงั
ผนังที�ต้องการติดแผน่
ต้องเรยีบ แขง็แรง และ
แหง้ หากผนังไมเ่รยีบ
แนะนําใหติ้ดตั�งโครงครา่ว
เพื�อปรบัระดับก่อนการ
ติดตั�งแผน่

2. ติดตั�งโครงครา่ว
ติดตั�งโครงครา่วใหไ้ด้ฉาก
และกําหนดระยะโครง
ประมาณ 30×30 ซม. หรอื
40×40 ซม. ควรเวน้ระยะ
โครงจากพื�น 5–10 ซม.
เพื�อป�องกันความชื�น

4. ติดตั�งแผน่ CNC

ทากาวตะปูลงบนแผน่
CNC เพื�อไปประกบกับ
แผน่รองและยดึวสัดดุว้ย
สกรใูนรอ่งลาย CNC 
เพื�อความเรยีบรอ้ยและ
สวยงาม

5. เก็บงานและตรวจสอบ

อุดหวัสกรูและเก็บผวิงาน
ใหเ้รยีบรอ้ยตรวจสอบ
แนวแผน่ ลวดลาย และ
ความแขง็แรงก่อนสง่
มอบงาน

3. เตรยีมแผ่น CNC

รองแผน่บอรด์บนโครงครา่ว
และยดึด้วยสกรูตรวจสอบ
ลวดลายและทิศทางของแผน่
ควรเวน้ระยะหา่งระหวา่งแผน่
2–3 มม. เพื�อรองรบัการ
ขยายตัวของวสัดุ

หลีกเลี�ยงการติดตั�งในพื�นที�ที�มคีวามชื�นสงูหรอื
บรเิวณที�มแีสงแดดจดัเป�นเวลานาน
ควรมโีครงครา่วรองรบัเสมอ

การดแูลรกัษา

ทําความสะอาดผวิแผน่ด้วยผา้แหง้หรอืผา้ชุบนํ�าหมาด ๆ
หลีกเลี�ยงการใชน้ํ�ายาทําความสะอาดที�มฤีทธิ�กัดกรอ่น
ไมค่วรใชข้องมคีมหรอืวสัดแุขง็ขูดขดีผวิแผน่

ขอ้ควรระวงั

2 เมตร

R รศัมโีค้ง 

1 เมตร

R รศัมโีค้ง 

9 มม.

**12 มม. ขึ�นไปต้องมกีารบากไมช้ว่ย 

6 มม.

การวดัรศัมโีค้ง (ค่า R)

**ควรเหลือความหนาของแผน่ใหม้ากกวา่ 2.5 มม.

ผนงัปูน

โครงครา่ว

แผน่เซาะรอ่ง CNC

แผน่รองบอรด์

แผน่เซาะรอ่ง CNC

โครงครา่ว

ขอ้แนะนาํการใชง้าน

**ขอ้มูลจาก Agro Fiber

4 มม. เซาะลึก 1.5

6 มม. เซาะลึก 3.5

9 มม. เซาะลึก 6.5

แนะนาํการเซาะรอ่งเพื�อดดัโค้ง



เงื�อนไข  

กรุณาตรวจสอบและยนืยนัแบบก่อนการสั�งผลิต เมื�อเริ�มกระบวนการผลิตแล้ว ทางบรษัิทขอสงวนสทิธิ�
ไมส่ามารถเปลี�ยนแปลงแบบได้
กรุณาตรวจสอบสนิค้าใหเ้รยีบรอ้ยทันทีเมื�อไดร้บัสนิค้า ทางบรษัิทขอสงวนสทิธิ�ไมร่บัคืนหรอืเปลี�ยน
สนิค้าในทกุกรณี

ใหผ้ิวงานเรยีบ รอ่งคมสมํ�าเสมอ เหมาะกับงานเซาะรอ่งที�
ต้องการความละเอียดสงู รองรบัลายเรขาคณิตและลายถี�
ได้ดี นิยมใชกั้บงานทาส ีพน่ส ีและป�ดผิวลามเินต เหมาะ
สาํหรบังานตกแต่งภายในและงานโครงการที�ต้องการ
ควบคมุคณุภาพ

วสัดกัุนนํ�า ไมผ่ ุไมบ่วม และปลวกไมกิ่น เมื�อนํามาเซาะรอ่ง
CNC จะได้รอ่งเรยีบ ไมม่เีสี�ยน เหมาะสาํหรบัพื�นที�ชื�น เชน่
หอ้งนํ�า หรอืผนังตกแต่งภายในที�ต้องการความทนทานสงู
นํ�าหนักเบา ติดตั�งง่าย

ไมธ้รรมชาติที�มลีายไมช้ดัเจน เมื�อนํามาเซาะรอ่ง CNC

จะใหม้ติิของลายที�ดเูป�นธรรมชาติ เหมาะกับลายรอ่ง V

หรอืลายรอ่งกวา้ง ใหบ้รรยากาศอบอุ่น นิยมใชใ้นงาน
ตกแต่งสไตล์มนิิมอลและสแกนดิเนเวยี

ไมเ้นื�อแขง็คณุภาพสงู ใหร้อ่งคม แขง็แรง ลายไมเ้ด่นชดั
เสน้ลายขนาดใหญ่ เหมาะสาํหรบังานเซาะรอ่งที�ต้องการ
ความลึกและความคมชดั นิยมใชใ้นงานตกแต่งที�ต้องการ
ภาพลักษณ์หรูหราและพรเีมยีม

ไม ้HMR (High Moisture Resistance MDF) พลาสวูด (PVC Foam Board)

ไมส้นอเมรกิาไมส้นนิวซแีลนด์



แบบเซาะรอ่ง CNC
ขนาด 1,230 x 2,450 มม.

ขนาด 9 , 12 , 15 , 18 , 25 มม.
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WW-N01 WW-N02 WW-N03 WW-N04

WW-N05 WW-N06 WW-N07 WW-N08

แบบเซาะรอ่ง CNC

สามารถเลือกลายที�สนใจและสง่แบบมาใหท้างเราผลิตไดค่้ะ



WW-N09 WW-N10

WW-N17 WW-N18

WW-N13 WW-N14

WW-N12WW-N11

WW-N19 WW-N20

WW-N15 WW-N16

HMR พลาสวูด
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