




หมายเหตุ: 
ควรหล่อลืนซีลยางตอนติดตัง (ไม่แนะนำให้ใช้นำมันแร่เพราะจะทำให้เกิดปฏิกิริยากับยาง EPDM

ถอดแยกชินส่วน:
1) นำ protection plug สีใส (4a-b) และ tag holder (23) ออก จากนันถอดสกรู (2) กับแหวนอีแปะ (3)
2) ถอดด้ามจับวาล์ว (1)
3) ถอด protection plug (18), สกรู (17) และแหวนอีแปะ (16) 
4) ดึง stem (5) และ disk (14) ออก
5) ถอด liner (15) ออกจากบอดีวาล์ว (11)
6) ถอด Seeger ring (8) และ guide bush (10)
7) ถอด O-ring (6, 7)

ประกอบ:
1) สวม liner (15) เข้าทีบอดีวาล์ว
2) ใส่ O-ring (6, 7) เข้าที่ stem (5)
3) ใส่ bush O-ring (9) เข้าที guide bush (10) แล้วสวมเข้าที stem จากนันล็อคด้วย Seeger ring (8)
4) วาง O-rings (12) และ anti-friction rings (13) ไว้บน disk (14) แล้วสวม disk เข้าบอดีวาล์วหลังจากทีมีการหล่อลืนซีลแล้ว (15)
5) สวม stem เข้าบอดีวาล์วและ disk
6) ขันสกรู (17) และแหวนอีแปะ (16) แล้วใส่ protection plug (18)
7) วางด้ามจับวาล์วเข้าที stem 
8) ขันให้แน่นด้วยสกรู (2) และแหวนอีแปะ (3) แล้วใส่ protection plug (4a-b) กับ tag holder protection (23) 
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ตรวจสอบว่ารูด้านในของข้อต่อไม่มีการกีดขวางก่อนติดตังสตับ เพือให้ disk สามารถเปิดไช้งานได้อย่างถูกต้อง
ตรวจสอบ max coupling distance ของ liner 
ตรวจสอบว่ารูด้านในของสตับไม่มีการกีดขวางการเปิดของ disk เพื่อให้ disk สามารถเปิดได้อย่างถูกต้อง
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เปิด disk ก่อนขันสตัดโบลท์เพือป้องกันซีล
ขันสตัดโบลท์ตามลำดับทีโชว์ในรูปด้านซ้าย โดยขันตามค่า torque ทีกำหนดไว้จากโรงงานตามตารางด้านบน
สตัดโบลท์ไม่จำเป็นต้องขันให้แน่นเกินเพือทีจะซีลยางอย่างเต็มที
การขันสตัดโบลท์เกินกำหนดจะทำให้ operating torque ของวาล์วเปลียน
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เช็คว่าระบบทีจะติดตังวาล์วนันสามาถรองรับนำหนักวาล์วได้
หลีกเลียงการเปิดปิดวาล์วโดยไม่ตังใจ แนะนำให้ใช้ร่วมกับ reduction gear ของ FIP
หากใช้กับนำทีไม่สะอาดหรือมีสิงสกปรก ให้ติดตังวาล์วเอียงลาดตามรูปด้านซ้าย

่ ้ ้ ้
่ ้

้ ่ ่ ้


