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NX  Mill Manufacturing 3 Axis                  ระยะเวลา 5 วนั 

 
 

          เป็นหลกัสูตรท่ีสอนการใช ้โปรแกรม NX ในส่วนของ Manufacturing Application ในการสร้างเส้นทาง
ของมีดตดั (Tool Path) ส าหรับเคร่ืองจกัร CNC Milling 2-1/2 แกน และ 3 แกน และเปล่ียนเส้นทางของมีดตดั 
(Tool Path) ดงักล่าวเป็น NC Code 
 
 

เน้ือหาของหลกัสูตร 
  

- การตรวจสอบคุณภาพขอ้มูล Cad ท่ีจะน ามาใชส้ร้างเส้นทางเดินมีด 
- การวางแผนการผลิตและการตดัข้ึนรูปช้ินงาน 
- การก าหนดค่า configuration และ Environment 
- การก าหนด Machine Coordinate System (MCS) 
- การก าหนด Machine Coordinate System (MCS) 
- การก าหนด Clearance Plane 
- การก าหนดแกนของเคร่ืองจกัร 
- การก าหนด Blank Geometry และ Part Geometry 
- การก าหนดค่า Stock ของ การตดัหยาบ, การตดัก่ึงละเอียด, การตดัแบบละเอียด 
- การจดัการ Operation Navigator 
- การตรวจสอบ Toolpath และ จ าลองการตดัเน้ือวสัดุ 
-      การสร้างเส้นทางของมีดตดั (Tool Path) ส าหรับงานเจาะ  
-      การสร้างเส้นทางของมีดตดั (Tool Path) แบบ Planar Mill  
- การสร้างเส้นทางของมีดตดั (Tool Path) แบบ Advanced Planar Mill 
- การสร้างเส้นทางของมีดตดั (Tool Path) แบบ Cavity milling  
- การสร้างเส้นทางของมีดตดั ( Tool Path) แบบ  Advanced  Cavity milling 
- การสร้างเส้นทางของมีดตดั ( Tool Path) แบบ Fixed-contour machining 
- การใช ้UG/Post ในการเปล่ียนเส้นทางของมีดตดั ( Tool Path) เป็น NC Code ส าหรับเคร่ือง CNC 
- การสร้าง Shop Document 
 

 ความรู้พ้ืนฐาน 
 
- ผา่นการอบรมในหลกัสูตร NX Modeling fundamental 
-  มีความรู้พ้ืนฐานเก่ียวกบัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC Milling  
 
  

 


