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มทช. 102-2545 
มาตรฐานงานคอนกรีตอัดแรง 

------------- 
ขอบขาย  มาตรฐานนี้ครอบคลุมถึงงานโครงสรางของสิ่งกอสรางทุกประเภทที่เปนคอนกรีตอัดแรง 
 

1.ขอกําหนดสําหรบัวสัดุกอสรางและการทดสอบ(SPECIFICATIONS AND TESTS FOR MATERIALS) 
1.1 คอนกรีต  

1.1.1 ใหใชปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภท 1 ประเภท 3 หรือ ประเภท 5 ที่มีคุณสมบัติตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.15 : มาตรฐานปูนซีเมนตปอรตแลนดและคาของแรงอัดประลัย (ULTIMATE 
COMPRESSIVE STRENGTH) ของแทงทรงกระบอกคอนกรีตมาตรฐานขนาดเสนผานศูนยกลาง 15x30 
เซนติเมตร ถาไมไดระบุไวในแบบรายละเอียดแลว เมื่อมีอายุครบ 28 วัน ตองมีคาไมนอยกวา 350 กิโลกรัมตอ
ตารางเซนติเมตร 

1.1.2 ปูนซีเมนต ทราย หิน และน้ํา ที่นํามาใชผสมคอนกรีตนั้น จะตองมีคุณสมบัติเปนไปตาม มทช. 101 : มาตรฐานงาน
คอนกรีต และคอนกรีตเสริมเหล็ก ของกรมทางหลวงชนบท 

 

1.2 ลวดเหล็ก (PRESTRESSING WIRE)  
1.2.1 ลวดเหล็กที่ใชตองมีสมบัติทางกลตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 95 : มาตรฐานลวดเหล็กสําหรับ

งานคอนกรีตอัดแรง ดังมีรายละเอียดตามตารางตอไปนี้ 
 

ตารางแสดงสมบัติทางกลของลวดเหล็ก  
ลวดเหล็กประเภทไมคลายแรงและคลายแรง (STRESS-RELIEVED AND NONSTRESS-RELIEVED)  

 

ความเคนดึงสูงสุด 
กิโลกรัมแรงตอ 
ตารางมิลลิเมตร 

ความเคนพิสูจน 
ที่ 0.2% offset 
กิโลกรัมแรงตอ 
ตารางมิลลิเมตร 

การทดสอบ 
การดัดกลับ 

ความลา 
คิดเปน 
รอยละ ช่ือขนาด 

เสนผาน
ศูนยกลาง
มิลลิเมตร ไมนอย 

กวา 
ไมมาก 
กวา 

ไมนอย 
กวา 

ไมมาก 
กวา 

จํานวนครั้ง 
ไมนอยกวา 

รัศมีหัวตัด 
มิลลิเมตร 

ไมมากกวา 

PC 4 175 200 130 150 
PC 4A 

4.00 
175 200 150 170 

PC 5 175 200 130 150 
PC 5A 

5.00 
175 200 150 170 

PC 7 160 185 120 140 
PC 7A 

7.00 
160 185 135 160 

PC 9A 9.00 140 170 125 150 

3 
 
3 
 
3 
 
3 

12.5 
 

15 
 

20 
 

25 

4.5 
 

4.5 
 

4.5 
 

4.5 
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หมายเหต ุ   คาความลาที่กําหนดในตารางนี้ไวสําหรับการทดสอบนาน 10 ชั่วโมงเทานั้น สวนคาที่ใชในการออกแบบใหเปนไป

ตามมาตรฐานของการออกแบบสากล 
1.2.2 ความคลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางของลวดเหล็กที่ยอมใหตองเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

มอก. 95 : มาตรฐานลวดเหล็กสําหรับงานคอนกรีตอัดแรง ดังมีรายละเอียดตามตารางตอไปนี้ 
 

ตารางแสดงความคลาดเคลื่อนที่ยอมใหสําหรับเสนผานศูนยกลางของลวดเหล็ก  
 

ช่ือขนาด เสนผานศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

 
ความคลาดเคลื่อน 

ที่ยอมให 
(มิลลิเมตร) 

พ้ืนที่หนาตัดระบุ 
(ตารางมิลลิเมตร) 

 
น้ําหนักระบุ 
(กิโลกรัมตอ 
กิโลเมตร) 

PC 4, PC 4A 
PC 5, PC 5A 
PC 7, PC 7A 
PC 9A 

4.00 
5.00 
7.00 
9.00 

±0.050 
±0.050 
±0.050 
±0.050 

12.75 
19.64 
38.48 
63.62 

98.7 
154.0 
302.0 
499.0 

 
1.3 ลวดเหล็กตีเกลียวชนิด 7 เสน (UNCOATED SEVEN-WIRE STRESS-RELIEVED STRAND) 

1.3.1 ลวดเหล็กตีเกลียวที่ใชตองมีคุณสมบัติทางกลตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 420 : มาตรฐานลวดเหล็ก
ตีเกลียวชนิด 7 เสน  สําหรับงานคอนกรีตอัดแรง ดังมีรายละเอียดตามตารางตอไปนี้ 

 

ตารางแสดงคุณสมบัติทางกลของลวดเหล็กตีเกลียว  
 

ความตานแรงดึงที่จุดยืด 

ช่ือขนาด 
แรงดึงเริ่มตน 
(กิโลกรัมแรง) 

ความตานแรงดึง 
ที่จุดยืด รอยละ 1 

(กิโลกรัมแรง) 
ไมนอยกวา 

แรงดึงสูงสุด 
(กิโลกรัมแรง) 
ไมนอยกวา 

ความยืด 
รอยละ 

ไมนอยกวา 

ความลา 
รอยละ 

ไมมากกวา 

SPC 6A 
SPC 7A 
SPC 9A 

SPC 11A 
SPC 12A 
SPC 15A 
SPC 9B 

SPC 11B 
SPC 12B 
SPC15B  

410 
660 
910 

1,220 
1,630 
2,450 
1,040 
1,410 
1,880 
2,660 

3,470 
5,580 
7,710 

10,430 
13,880 
20,820 
8,870 

11,950 
15,910 
22,580 

4,080 
6,580 
9,070 
12,240 
16,320 
24,490 
10,430 
14,060 
18,730 
26,580 

3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 

3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
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1.3.2 ความคลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางของลวดเหล็กตีเกลียวที่ยอมให ตองเปนไปตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 420 : มาตรฐานลวดเหล็กตีเกลียวชนิด 7 เสน สําหรับงานคอนกรีตอัดแรงดังมี
รายละเอียดตามตารางตอไปนี้ 

 

ตารางแสดงความคลาดเคลื่อนที่ยอมใหสําหรับเสนผานศูนยกลางของลวดเหล็กตีเกลียว  
 

ช้ันคุณภาพ ช่ือขนาด เสนผานศูนยกลาง 
มิลลิเมตร 

 
คาความแตกตาง 

ไมนอยกวา 
(มิลลิเมตร) 

พ้ืนที่ภาคตัดขวาง 
ตารางมิลลิเมตร 

 
น้ําหนัก 

กิโลกรัมตอ 
เมตร 

 
 
 

1725 
 
 

1860 

SPC 6A 
SPC 7A 
SPC 9A 

SPC 11A 
SPC 12A 
SPC 15A 
SPC 9B 

 
SPC 11B 

 
SPC 12B 

 
SPC 15B 

6.35 ± 0.40 
7.94 ± 0.40 
9.53 ± 0.40 
11.11 ± 0.40 
12.70 ± 0.40 
15.24 ± 0.40 
9.53 + 0.65 

- 0.15 
11.11 + 0.65 

- 0.15 
12.70 + 0.65 

- 0.15 
15.24 + 0.65 

- 0.15 

0.03 
0.04 
0.05 
0.07 
0.08 
0.10 
0.05 

 
0.07 

 
0.08 

 
0.10 

23.22 
37.42 
51.61 
69.68 
92.90 

139.35 
54.84 

 
74.19 

 
98.71 

 
140.00 

 

182 
294 
405 
548 
730 

1,094 
432 

 
582 

 
775 

 
1,102 

 
1.4 การดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลยีวชนิด 7 เสน  

ถาไมไดกําหนดไวในแบบรายละเอียดเปนอยางอื่นแลว ลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวจะทําการดึงหรือตัดก็
ไดตอเมื่อคาแรงอัดของแทงทรงกระบอกคอนกรีตมาตรฐาน  ∅ 15x30 เซนติเมตร ของคอนกรีตโครงสรางนั้นมีคาไม
นอยกวา คาที่กําหนด ดังนี้ 

- งานอาคาร   รอยละ  80  ของแรงอัดประลัยที่กําหนดให  
- งานสะพาน  รอยละ  85  ของแรงอัดประลัยที่กําหนดให    
- งานเสาเข็ม  รอยละ  70  ของแรงอัดประลัยที่กําหนดให   

แตทั้งนี้การดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว จะตองทําใหเกิดคาแรงอัดในคอนกรีตไมเกินรอยละ 60 ของคา
แรงอัดประลัยของคอนกรีตในขณะดึงลวด 
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1.5 ทอรอยลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลยีว  
1.5.1 ทอรอยตองไมร่ัวและไมทําปฏิกิริยากับคอนกรีต 
1.5.2 เสนผานศูนยกลางภายในทอตองโตกวาเสนผานศูนยกลางของลวดเหล็กหรือกลุมลวดเหล็กอยางนอย 6 มิลลิเมตร 

หรือมีพื้นที่หนาตัดภายในอยางนอย 2 เทา ของพื้นที่หนาตัดของลวดเหล็ก หรือกลุมลวดเหล็กนั้น 
 

1.6 การอัดซีเมนตเหลว  
1.6.1 ซีเมนตเหลวที่ใชในการอัดฉีดเขาไปในโครงสรางคอนกรีตอัดแรงนั้น สวนผสมของน้ําตอปูนซีเมนต (W/C RATIO)            

จะตองเหมือนกับสวนผสมของคอนกรีตอัดแรง และมีสวนผสมของอลูมิเนียมฟลายแอช หรือวัสดุอื่นที่ใชในการนี้
โดยเฉพาะ ซึ่งจะตองไดรับความเห็นชอบเสียกอน 

1.6.2 การฉีดซีเมนตเหลวจะตองทําดวยเครื่องอัดใชแรงดันประมาณ 6 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร และจะเลิกอัดฉีด
ซีเมนตเหลวไดก็ตอเมื่อที่ปลายอีกขางหนึ่งมีซีเมนตเหลวพุงไหลออกมาเต็มทอและพุงไหลสม่ําเสมอแลวจึงอุด ทอได 

 
1.7 การตัดลวดภายหลังการอดัซีเมนตเหลว  

    การตัดลวดใหตัดไดเมื่อซีเมนตเหลวแข็งตัวแลวไมนอยกวา 3 วัน โดยการตัดทําไดดังนี้ 
1.7.1 ใชเครื่องตัดชนิดความเร็วสูง (HIGH-SPEED ABRASIVE CUTTING WHEEL) หรือเล่ือยตัด (FRICTION SAW) 

หรือวิธีอื่นใด ที่ไดรับความเห็นชอบจากวิศวกรของผูวาจางแลว 
1.7.2 ใชเครื่องตัดโลหะชนิดใสแกส ACETYLENE-OXYGEN ตัด โดยเพิ่มปริมาณของออกซิเจนเขาไปขณะที่โลหะเริ่ม

หลอมละลายแตควรระวังไมใหเปลวไฟ หรือประกายไฟ กระเด็นไปถูกสมอยึด (ANCHORAGE) หรือเสนลวดเหล็ก 
(TENDONS)  

 

หมายเหต ุ  ในระบบดึงเหล็กภายหลัง (POST TENSION) วิธีการตัดทิ้งวิธีที่ 1 และ 2 จะตองมีระยะหางไมนอย
กวา 1 เทาของเสนผานศูนยกลางลวดเหล็ก จากสมอยึด และอุณหภูมิภายในเสนลวดเหล็กที่ใกลกับ
สมอยึดตองไมเกิน 200 องศาเซนเซียส เมื่อตัดเรียบรอยแลวใหพอกหุมรอยตัดดวยปูนทราย
อัตราสวน 1:1 

 
2. ขอกาํหนดในการกอสราง (CONSTRUCTION REQUIREMENTS)  

2.1 คอนกรีต  
2.1.1 ในกรณีที่ผูรับจางตองการจะใชสารผสม (ADMIXTURE) เชนสารที่ชวยใหคอนกรีตแข็งตัวชาในระยะแรกเพื่อชวยใน

การปฏิบัติงาน จะตองไดรับความเห็นชอบจากผูวาจางกอน 
2.1.2 กรรมวิธีในการผลิตคอนกรีต เชน การเท การบํารุงรักษา การติดตั้งไมแบบ การควบคุมคุณภาพ การยอมรับการวัดผล

ของกําลังคอนกรีตและอื่น ๆ ใหถือปฏิบัติเชนเดียวกับ มทช. 101 : มาตรฐานงานคอนกรีตและคอนกรีตเสริมเหล็ก 
 

2.2 ลวดเหลก็และลวดเหล็กตีเกลียว  
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2.2.1   ลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวที่ใชจะตองมีรายงานการทดสอบเกี่ยวกับความลา(RELAXATION) จากโรงงานผลิต
สงมายังผูวาจางดวย 

2.2.2 ลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวที่สงมาตองเปนมวน และเปนของใหมไมเคยใชงานมากอน 
2.2.3 เหล็กเสริมอื่น ๆ ที่มิใชลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว ซึ่งนํามาใชในงานคอนกรีตอัดแรงนี้ จะตองเปนไปตาม

มาตรฐานงานเหล็กเสริมคอนกรีต ของกรมทางหลวงชนบท มทช. 103 : มาตรฐานงานเหล็กเสริมคอนกรีต 
2.2.4 การเก็บตัวอยาง 

2.2.4.1 จะตองเก็บลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวตัวอยางตอหนาผูควบคุมงานของผูวาจาง 
2.2.4.2 การเก็บลวดตัวอยางใหเก็บจากทุกวันที่ตนมวนและปลายมวนอยางนอยแหงละ 2 ตัวอยาง แตละตัวอยางตอง

ยาวไมนอยกวา 100 เซนติเมตร เพื่อทําการทดสอบสมบัติทางกลตาม มอก. 95 : มาตรฐานลวดเหล็กสําหรับ
งานคอนกรีตอัดแรง และ มอก. 420 : มาตรฐานลวดเหล็กตีเกลียวชนิด 7 เสน สําหรับงานคอนกรีตอัดแรง 

 

2.3 การดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลยีว ชนิด 7 เสน  
2.3.1    การดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว ในกรณีที่เปนแบบดึงเหล็กภายหลัง (POST-TENSION) ถาความยาวของลวด

เหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวยาวเกิน 20 เมตร ใหดึงทั้งสองปลายและใหดึงพรอมๆ กันในกรณีที่ตองการดึงเหล็ก
ปลายเดียว ยาวเกินกวา 20 เมตร ตองไดรับความเห็นชอบจาก วิศวกรของผูวาจางกอน ถาเปนแบบดึงเหล็กกอน 
(PRE-TENSION) ใหดึงเหล็กปลายเดียวได 

2.3.2 สวนยืดของลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวที่ดึง จะตองไดความยาวตามที่ไดระบุไวัในแบบรายละเอียดในระหวาง
การดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวนั้น ใหตรวจสอบความยาวของหลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวที่ดึงยืด
ออกมากับเครื่องวัดแรงอัด (PRESSURE GAUGE) ของเครื่องมือที่ใชสําหรับดึงลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวนั้น
ดวย 

2.3.3 การหดตัวเมื่อ CONE ถูกอัดเขาที่แลวลวดจะตองไมล่ืนไปตาม CONE  มากกวา 4.5 มิลลิเมตร ตอ CONE หาก
มากกวานี้ใหอยูในการวินิจฉัยของวิศวกรของผูวาจาง 

 
************** 

 
 
 
 


